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1. Principe

1.1 Destination du procédé

Le présent Cahier des Charges vise 'emploi des produits FOAMGLAS® suivants :

Panneaux surfacés :
¢ FOAMGLAS® READY BOARD T3+
¢ FOAMGLAS® READY BOARD T4+
¢ FOAMGLAS® READY T3+
¢ FOAMGLAS® READY T4+

Les panneaux FOAMGLAS® READY BLOCK sont maintenant désignés par FOAMGLAS® READY
sans modification de produit.

Panneaux nus :

e FOAMGLAS® T3+
e FOAMGLAS® T4+

Voir détails

Figure 1 : coupe de principe du systéme

1 : profilé métallique (bac acier)
2 : isolant FOAMGLAS®

3 : systéme d'étanchéité

4 : colle a froid

Détail des ondes

92

Figure 2a : Ondes non perforées figure 2b : Ondes perforées

(1) Isolant acoustique en laine de roche prédécoupé

FOAMGLAS® READY BOARD et READY est une gamme de panneaux isolants thermiques disposés
en un ou plusieurs lits (avec plaques isolantes de la gamme FOAMGLAS® nu pour le ou les premiers
lits).
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Les panneaux sont mis en ceuvre a la colle a froid sur élément porteur en téle d’acier nervurée. La colle
a froid est de type colle a froid PC® 11, Millennium One Step Foamable Adhesive® ou la colle Hyra
Cellular. Ces colles peuvent étre remplacées par une autre colle équivalente validée par Pittsburgh
Corning France.

Les produits FOAMGLAS® sont mis en ceuvre dans le cas de travaux neufs et de rénovation.

Le complexe isolant FOAMGLAS® collé a froid sur bac acier est destiné a réaliser des toitures isolantes
de type "téles nervurées avec revétement d'étanchéité" classées au sens de la norme NF P 84-206-1
(réef DTU 43.3) comme :

Toitures non accessibles, sauf pour I'entretien normal

Aires ou chemins de circulation

Zones techniques

Terrasses techniques.

Toitures terrasses avec végétalisation extensive et semi-intensive

Dans le cas des toitures terrasses avec végeétalisation extensive et semi-intensive, une étude
particuliére doit étre effectuée afin de vérifier les capacités des TAN a reprendre 'ensemble des
charges, conformément aux Régles Professionnelles TTV Edit® N°3 / Mai 2018.

Les profilés métalliques pourront épouser la forme cintrée de la charpente (courbure perpendiculaire aux
ondes) pour la réalisation de batiments de toute nature.

En variante, ces toitures peuvent assurer une correction et/ou un isolement acoustique. Les dispositions
spécifiques du Cahier des Charges de conception et de mise en ceuvre permettent I'utilisation de ce
procédeé dans les batiments classés au sens de lI'annexe C de la norme NF P 84-206-1 (réf DTU 43.3)
de faible a trés forte hygrométrie.

1.2 Zone de vent

Conformément a la norme NF P 84-206-1 (réf DTU 43.3), le présent document s'applique aux batiments
réalisés en France métropolitaine.

Ce systeme est destiné aux batiments de dimensions courantes situés en toutes zones de vent y compris
celles situées en zone 4 (site exposé).
La limite est celle fixée par la valeur de 1100 N/ml et par plage définie au paragraphe 5.2.2.

1.3 Hygrométrie des locaux

Les panneaux FOAMGLAS® nus ou surfacés type FOAMGLAS® READY BOARD et READY collé
a froid, sont applicables aux batiments classés de faible a trés forte hygrométrie selon le tableau 1 ci-
dessous

Classe d'hygrométrie

Faible Moyenne Forte Tres forte
Mode d'assemblage de
l'isolant sur le profilé
PC® 11 Oul Ooul oul oul
Hyracellular Oul Ooul Oul Oul
Millennium One Step Ooul Ooul NON NON
Foamable Adhesive®

Tableau 1 : définition des classes hygrométriques par type de colle

2. Description des matériaux
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2.1 Profils métalliques

211 Géomeétrie

Le vocabulaire spécifique aux téles d'acier nervurées ainsi que leurs principales valeurs pour chaque
profil visé par ce dossier technique sont précisés ci-dessous.

plage ouverture de vallée
hauteur %
------------- : ! Lo :
E pas pied d'onde i
¢ p

largeur utile
Figure 3 : schéma de principe du bac acier

2.1.2  Version acoustique

Les profilés décrits sont proposés en versions non perforés et perforés dans les ames, afin d'améliorer
leur comportement acoustique (absorption) en locaux de faible a trés forte hygrométrie.

L’application sur bac acier acoustique en forte et trés forte hygrométrie est possible. Dans ce cas se
référer aux Avis Techniques en vigueur pour les modalités et spécificités :

- Référence de la tole d’acier nervurée
- Revétement de protection de la téle d’acier nervurée
- Environnement

Dans les profils en version acoustique seules les &mes sont perforées.

Figure 4 : schéma de principe des bac acier perforés autorisés dans ce document

2.1.3 Longue portée

Les panneaux FOAMGLAS®, FOAMGLAS® READY BOARD et FOAMGLAS® READY peuvent étre
mis en ceuvre dans le cas des tbles d’acier nervurées de grande ouverture haute de vallée (téle d’acier
nervurée grande portée de 70 mm < Ohn < 200 mm). Le choix de I'épaisseur de l'isolant de la gamme
FOAMGLAS® est déterminée par I'exigence thermique.

Cependant, I'épaisseur minimale pour le franchissement des nervures est indiquée au tableau 4 dans le
chapitre 2.2, en cas d’un lit unique ou du premier lit en cas de couches superposées.
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Les profils de la gamme sont réalisés a partir d'une téle d'acier galvanisé ou galvanisé prélaqué,
conforme aux normes P 34-310 et P 34-301.

2.1.4  Matériau

L'épaisseur nominale minimale est conforme a la norme NF P 84-206-1 (réf DTU 43.3).

2.2 Isolant FOAMGLAS®

FOAMGLAS® FOAMGLAS® READY BOARD et FOAMGLAS® READY est un isolant thermique en
verre cellulaire selon la norme NF EN 13167, d’'une composition totalement inorganique sans addition
de liants.

2.2.1  Caractéristiques

Les panneaux FOAMGLAS® READY BOARD et READY se composent de plaques de FOAMGLAS®
T3+, FOAMGLAS® T4+, en verre cellulaire.

Les panneaux FOAMGLAS® READY BOARD se composent de plagues FOAMGLAS® T4+,
FOAMGLAS® T3 +, assemblées en usine. lls sont revétus

e en partie inférieure, d'un film de polyéthyléne haute densité (PE-HD) de 25 g/m? renforcé par
un voile de verre de 50 g/m?, collé au bitume,

e en partie supérieure, d'un film polyester thermofusible de 14 um (15 g/m?) collé au bitume.

o Cette face est apte a recevoir des revétements d'étanchéité soudés a la flamme.

Les panneaux FOAMGLAS® READY se composent de plaques FOAMGLAS® T4+, FOAMGLAS®
T3+.lls sont préenduits sur une seule face.

e sur leur face supérieure : un revétement par film polyéthyléne de 15 ym (£ 15 %), collé (en usine) au
bitume,
e sur leur face inférieure : le verre cellulaire est nu.

° Dimensions des panneaux
Dimensions mm Epaisseur mm Conductivité
thermique W/m°C

FOAMGLAS® READY BOARD T3+ 1200 x 600 50 a 200 0,036
FOAMGLAS® READY T3+ 600 x 450 50 a 200 0,036
FOAMGLAS® READY T4+ 600 x 450 50 a 200 0,041
FOAMGLAS® T3+ 600 x 450 50 a 200 0,036
FOAMGLAS® T4+ 600 x 450 50 a 200 0,041

Tableau 2 — définition des dimensions des panneaux de la gamme FOAMGLAS®
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Tableau 3 — Caractéristiques spécifiées des plaques de la gamme FOAMGLAS® (1)

Caractéristiques spécifiées FOAMGLAS® T3+ FOAMGLAS® T4+ Métho
Ao
Identification :
Dimensions et tolérances (mm)
- Longueur (> 2) (mm) 600 600 EZNZ
450 450 EN
Largeur (= 2) (mm) 292
i 50 a 200 50 a 200 EN
Epaisseur (= 2) (mm) 823
] 22 22 EN
- Equerrage (mm/ plaque 224
q ge (mm/ plaque) >3 >3 ax
- Planéité (mm) 825
95 115 EN
Masse volumique (kg/m3) (0 10 %) 1602
Mécanique :
Contrainte moyenne de rupture en compression > 500 = 600 EN
sans écrasement (kPa) CS(Y)\500 CS(Y)\600 826
Classe de compressibilité (80 kPa - 80 °C) Classe D Classe D Guide
UEAt
Résistance de service a la compression (2) : Rcsmini (MPa)
0,30 0,36
a
qds, avec I'épaisseur en mm (3): (0,5 x épaisseur) (0,5 x épaisseur)
dsmini (%) 0,3 03 4)
dsmaxi (%) 1,0 1,0 4)
Contrainte de rupture en traction perpendiculaire (kPa)
TR 2150 TR 2150 EN
1607
Thermique :
Conductivité thermique utile (W/(m.K)) 0,036 0,041 Certif
cats
Résistance thermique utile (m2.K)/W) Cf. tableau 5 cf. tableau 5 ACER
Réaction au feu, euroclasse :
plaques nues A1 A1 (5)
Panneaux préenduits de bitume
FOAMGLAS® READY E E ®)

Et caractéristiques spécifiées des plaqgues FOAMGLAS® READY de dimensions 600 X 450 mm

2) La connaissance de la résistance critique de service et de la déformation de service permet au maitre d’ceuvre de dimensionner I'ouvrage en béton
pour la circulation des chemins de nacelle de nettoyage des facades, des véhicules légers et des véhicules lourds, en tenant compte du revétement
d’étanchéité et de I'épaisseur des plaques de la gamme FOAMGLAS®.

Dans tous les cas, la déformation ds est inférieure a 0,5 mm.

Selon I'annexe D de la norme NF DTU 20.12-1 et le Cahier du CSTB 3230_V2 de novembre 2007.

Selon le Rapport de classement européen n° 17465B du WFRGENT NV de Gand (cf. § B du Dossier Technique).
Selon le Rapport de classement européen n° 18075E du WFRGENT NV de Gand (cf. § B du Dossier Technique)

Caractéristiques indicatives FOAMGLAS® T3+ FOAMGLAS® T4+ Métho
dao

Contrainte moyenne de rupture en flexion (kPa) 400 450 EN
1209

Module d’élasticité en compression (N/mm?) 900 1000 EN
826

Hygrothermiques :

Perméabilité a la vapeur d’eau Nulle Nulle EN
Absorption d’eau par immersion Nulle Nulle EN
1609
EN
Stabilité dimensionnelle :
- déformation résiduelle apres stabilisation a + 80 °C et - 15 Nulle Nulle Nulle Nulle Guide
°C
- incurvation sous gradient thermique UEAt

Variations dimensionnelles :

Coefficient de dilatation thermique (°C) 910° 910°® EN
1470A

) Et caractéristiques indicatives des FOAMGLAS® READY, de caractéristiques identiques a celles des plaques planes.

) Sereporter au tableau 3 ci-dessous.
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Ohn des TAN Epaisseurs minimales des panneaux
FOAMGLAS®, FOAMGLAS® READY BOARD et
FOAMGLAS® READY

<70 mm =50 mm

<100 mm (1) = 60 mm

<160 mm (1) 270 mm

<200 mm (1) =90 mm

(1) Les panneaux FOAMGLAS F et FOAMGLAS READY F ne sont pas visés sur TAN grandes portées.

Tableau 4 — Epaisseur des plaques de la gamme FOAMGLAS® en fonction de l'ouverture haute de nervure (Ohn)

Sur éléments porteurs en tbles d'acier nervurées (TAN), I'épaisseur minimale admissible des panneaux FOAMGLAS® et
FOAMGLAS® READY est fonction de l'ouverture haute de nervure (Ohn) des TAN, conformément au tableau 6.

2.2.1.1 Résistance thermique

Il appartiendra a l'utilisateur de se référer au Certificat ACERMI de 'année en cours.

2212 Plagues a forme de pente FOAMGLAS® TAPERED

Les panneaux FOAMGLAS® READY sont proposés également en FOAMGLAS® TAPERED
READY, plaques a forme de pente intégrée.

Les pentes standard des panneaux FOAMGLAS® TAPERED et FOAMGLAS® TAPERED READY sont
:06%-11%-13%-151%-17%-20%-22%-2,8%-30%-33%-4,0%-4,4%-5,0%
-56%-6,7%-7,8%-8,9 % -10,0 %.

D'autres pentes peuvent étre fabriquées a la demande.

Les panneaux FOAMGLAS® TAPERED et FOAMGLAS® TAPERED READY T3+, T4+ peuvent étre
posés en 1 lit, d'épaisseur maximale de 200 mm,

Les panneaux FOAMGLAS® TAPERED et FOAMGLAS® TAPERED READY T3+, T4+ peuvent étre
posés en lit supérieur, sur 1 ou plusieurs lits de panneaux FOAMGLAS® nus (sans pente intégrée)
selon le « DTA FOAMGLAS® Collé a chaud » en cours de validité. L'épaisseur totale maximale est de
540 mm.

2213 Pour les reliefs

Les panneaux de la gamme FOAMGLAS® READY BOARD et READY sont aussi utilisés pour les
reliefs (par exemple isolation sur acrotére) et aptes a recevoir I'étanchéité de relevé. Les panneaux
FOAMGLAS® nus seront utilisés dans le cadre du systtme FOAMGLAS® / DERBIGUM® collé a froid
avec surfagage ou collage de la membrane avec la colle DERBIGUM® DMS

2.2.2 Fabrication

L’isolant thermique en verre cellulaire FOAMGLAS® est conforme a la norme NF EN 13167, d’'une
composition totalement inorganique sans addition de liants. Le site de production du verre cellulaire
FOAMGLAS®, a TESSENDERLO (Belgique), est certifié EN ISO 9001 et 14001.

Comme base de fabrication, on utilise du verre recyclé (pare-brise, notamment) mélangé
mécaniquement a des adjuvants minéraux. Ces matiéres servent a produire du verre qui est ensuite
broyé et auquel est ajouté I'agent moussant et plus de 50 % de verre recyclé, sélectionné et
systématiquement contrélé. La poudre ainsi obtenue est placée dans des moules qui passent dans des
fours. Les conditions d’expansion et de refroidissement sont contrélées automatiquement. Les blocs
ainsi confectionnés sont sciés sur toutes les faces aux dimensions requises.

Les plaques FOAMGLAS® READY sont préenduites sur une seule face, avec un revétement de 15 um
par film polyéthyléne, collé en usine au bitume chaud.
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Feutre découpé en forme de trapéze aux dimensions des ondes pour les profilés.
Ce feutre est constitué de laine de roche de densité de 90 kg/m?® ou bien de feutre en laine de verre. La
société ETANCO propose ce type de produit.

2.3 Barrette acoustique

2.4 Bande de pontage

Les bandes de pontage sont nécessaires pour les profilés perforés.

La fonction principale des bandes de pontage est d'éviter, lors de la mise en ceuvre, que la colle ne
coule pas dans les nervures du profilé métallique.

De type scotch aluminium (exempt de bitume ou de butyle), la largeur des bandes est égale a
I'ouverture de vallée du profil augmentée de 30 mm (15 mm de part et d’autre de I'ouverture de 'onde),
afin de faciliter leur mise en ceuvre).

Il conviendra, lors de la mise en ceuvre, sur support sec et exempt de poussiére pour une meilleure
adhérence, d'éviter de marcher sur la bande de pontage afin de ne pas I'endommager.

2.5 Chanfreins en verre cellulaire

Chanfreins en verre cellulaire découpés en usine dans des panneaux FOAMGLAS® nus (utilisation
dans le traitement des pieds de relevés d'étanchéité), de dimensions :

e 5x45cm
e 10x45cm.
2.6 Adhésif PC® 11 (Pittsburgh Corning)

Le PC® 11 est un adhésif monocomposant a base de bitume destiné au collage des panneaux
FOAMGLAS® READY BOARD-et READY sur bac acier nervuré.

Propriétés
Tableau 5 — propriétés colle PC® 11
Colle PC® 11 colle monocomposant bitumeuse
Base mélange bitume / solvant avec matériaux de
remplissage
Consistance pateux
Températures limites de de-30°Ca+80°C
service
Températures limites de + 5 °C a + 40 °C (pas sur des surfaces gelées)
d’application (air + substrat)
Durée du traitement env. 5 a 30 minutes
Temps de prise env. 12 heures
Temps de séchage plusieurs jours
Densité 1,22 kg/dm3
Couleur noir
Résistance a la diffusion de u = env. 50 000
vapeur d’eau
Solubilité¢ dans I'eau insoluble aprés séchage complet
Solvant butylacetate <14 %
Cov <170 g/l
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Conditions de stockage

Bidon de 28 kg (poids net)
Boudin de 3,0 kg (8 boudins / conditionnement)

e Conserver au frais et au sec, dans le bidon bien fermé.
o Protéger le produit contre la chaleur et 'exposition directe aux rayons du soleil.
e Tenir a I'écart des flammes et des étincelles.

Consommation

Avec 8 cordons de collage par m?: env. 1,0 kg/m2 (env. 700 g/m2 sur surface plane et env. 300 g/m2
pour les joints).

Ces quantités doivent étre considérées comme valeurs indicatives. Elles dépendent des propriétés de
surface, des méthodes d'application, de I'épaisseur et des dimensions de l'isolation ainsi que des
conditions de chantier, etc.

2.7 Colle a froid bitume-polyuréthane HYRA CELLULAR

Conditionnement et stockage Bidon de 20 kg (poids net)

e Conserver au frais et au sec, dans le bidon bien fermé.

o Protéger le produit contre la chaleur et I'exposition directe aux rayons du soleil. Stockage :
maximum 1 an.

Consommation
Collage des plaques d’isolation thermique sur toitures plates ou en lIégére pente :

o Sur élément porteur TAN : environ 500 g/m? de surface + 50 g/cm d’épaisseur.

o Exemple 1,0 kg/m? pour une épaisseur de 10 cm
a titre indicatif
Epaisseur de support acier
panneaux en Consommation
mm en g/m?
60 800
70 850
80 900
90 950
100 1000
110 1050
120 1100
130 1150
140 1200
150 1250
160 1300
170 1350
180 1400
190 1450
200 1500

Tableau 6 — données techniques pour la colle Hyra Cellular
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Colle HYRA CELLULAR

Adhésif pateux thixotropé

Base Bitume-polyuréthanne monocomposant
Consistance Pateux
Couleur Noire
Viscosité a 25°C 20 000 a 30 000 mPa.s
Extrait sec > 85 % dans du xylene
Températures Ilrfntes d’application +5°C et +35°C.
(air + substrat)
Températures limites de service -40°Ca+80°C
Durée pratique d’utilisation 2 heures

Temps de prise totale

12 a 24h selon la température

Densité

0,95 g/cm® — 1,05 glcm3

Couleur aprées séchage

Noire

Résistance a la traction EN 1607
apreés vieillissement sur acier

120 kPa
Rupture cohésive dans I'isolant FOAMGLAS®

Tenue a la température sur support
acier (Classement T du FIT)

T4

Résistance a la diffusion de vapeur
d’eau

b = 20 000

Solubilité dans I'eau

Insoluble aprés séchage complet

Solvant

xylene 10-15%.

Tableau 7 — données techniques pour la colle Hyra Cellular

2.71 Rouleaux pour colle HYRA CELLULAR

Rouleau en mousse nid d’abeille (type crépis fin), avec adaptation de manche. A nettoyer au white

spirit.

Figure 5 : rouleau en mousse nid d’'abeille

2.8 Colle a froid polyuréthane Millennium One Step Foamable Adhesive®

Conditionnement et stockage

Boite de 4 cartouches de 1,5 litre (environ 56 m? par boite)

e Conserver au frais et au sec.

o Protéger le produit contre la chaleur et I'exposition directe aux rayons du soleil.
e Tenir a I'écart des flammes et des étincelles. Stockage : maximum 1 an.

Consommation

Collage des plaques d'’isolation thermique sur toitures plates : environ 56 m? par boite.
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colle liquide expansible,
bi-composant polyuréthane

Propriétés

Colle Millennium One Step Foamable

Adhesive®

Base polyuréthane
Composant 1 Liquide Composant 2
Visqueux

Consistance

Couleur Composants 1 et 2 Ambré

Composants 1
Environ 9 000 mPa.s
Composants 1
Environ 10 000 mPa.s

Viscosité dynamique a 20°C

Temps de séchage 4 a 8 minutes selon la température
Composant 1
e s 1,1 g/cm?
Densité a 20]C Composant 2
0,98 g/cm3

Traction perpendiculaire entre deux
faces d’isolants (cohésion) - selon EN Supérieure a 900 N/100 cm2
1607, 7 jours a 20 °C

Solubilité dans I'eau

Point éclair Pensky Martens (°C) 175
Tableau 8 — données techniques pour la colle Millennium One Step Foamable Adhesive®

Composants 1 et 2 Insoluble

Cette colle ne convient pas dans le cas de locaux a forte et trés forte hygrométrie.

2.9 Fixations des toles profilées

Les fixations des téles profilées a I'ossature sont définies aux paragraphes 5.2.4.2 et E.6.1 de la norme
NF P 84-206-1 (réf DTU 43.3).

210 Fixation de couture

Les tOles d'acier nervurées sont couturées a leurs emboitements longitudinaux par des fixations
conformes au paragraphe E.6.1.2 de la norme NF P 84-206-1 (réf DTU 43.3).

La protection contre la corrosion est indiquée dans le paragraphe E.6.1.1.4 de la norme NF P 84-206-
1 (réf DTU 43.3).

L'utilisation de rivet pop est possible.

2.11 Fixation en téte des lés
Voir Avis Technique CSTB.
212 Revétements d’étanchéité

Les revétements d'étanchéité prévus sont mis en ceuvre soit en adhérence par soudage en plein
soit en adhérence totale par collage a froid (cas du systéme DERBIGUM® collé a froid).
On se reportera au document technique de référence du revétement d’étanchéité (Avis
Technique ou Cahier des Charges du revétement d’étanchéité) pour sa mise en ceuvre.

Pour lI'adhérence par soudage (sur FOAMGLAS® Ready) la sous-face du revétement
d’étanchéité est soit filmée, soit grésée/sablée.

Pour I'adhérence par collage a froid (sur panneau nu : FOAMGLAS® T3+ ou FOAMGLAS®
T4+, cas du systéme DERBIGUM® collé a froid), la sous-face du revétement d’étanchéité est
grésée/sablée.
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2121 Cas des toitures terrasses systéme FOAMGLAS® / DERBIGUM® collé a froid
21211 Colle DERBIBOND® S

Masse de collage, avec solvants, utilisée pour le collage a froid et en pleine adhérence des membranes
sur les supports (pente < 15 %).

Conditionnement et stockage

e Bidonde 5/12/25Kkg

e Les bidons de 25 kg sont pourvus d’'un ECO-SAC en polyéthyléne. LECO-SAC permet de garder le
bidon propre pendant et aprés usage. Le déchet chimique se réduit a 'TECO-SAC.

e Conserver au frais et au sec, dans le bidon bien fermé.

o Protéger le produit contre la chaleur et I'exposition directe aux rayons du soleil.

e Les produits doivent étre stockés a des températures supérieures a 5°C et inférieures a 40°C.
o Stockage : maximum 1 an.

Consommation

Pour le collage en plein des membranes bitumineuses : + 1 kg/m?

Propriétés
Colle DERBIBOND® S Colle bitumineuse
Consistance pateux
Densité 1.1-1.2kgl/l
point éclair Pensky Martens (°C) : >45°C
Résidu sec 75 %

Tableau 9 — données techniques pour la colle DERBIBOND® S

2.12.1.2 Colle DERBIGUM® DMS

Conditionnement et stockage

e Derbigum DMS - Composant A : 18 kg

e Derbigum DMS - Composant B : 2,7 kg

¢ Soit un Mélange Derbigum DMS (Composant A+B) de 20,7 kg

e Conserver au frais et au sec, dans le bidon bien fermé.

o Protéger le produit contre la chaleur et I'exposition directe aux rayons du soleil.

o Les produits doivent étre stockés a des températures supérieures a 5°C et inférieures a 40°C.
o Protéger le produit contre le gel. Stockage : maximum 1 an.

Consommation

Pour le collage des plaques d’isolation thermique sur toitures plates ou en légére pente : env. + 4 4 6
kg/m 2

Pour le surfagage et collage en plein des membranes bitumineuses : + 1 kg/m?
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Propriétés
Colle DERBIGUM® DMS Colle bitumineuse bi-composante aprise rapide
Base Composant A : bitumineuse
Composant B : dispersion co-polymére
Consistance pateux
Températures limites d’application de+5°Ca+35°C
(air+ substrat)
Températures limites de service -15°C et + 80°C
Durée pratique d’utilisation env. 1 heures
Temps de prise totale Environ 24 selon la température
Densité env. 1,05 kg/dm?
Couleur noire
Résistance a la traction Rupture cohésive dans le FOAMGLAS®
Cohésion Rupture cohésive dans I'isolant FOAMGLAS®
Résistance a la diffusion de vapeur d’eau M =env. 20 000
Solubilité dans I'eau insoluble apres prise totale
Solvant Aucun

Tableau 10 — données techniques pour la colle DERBIGUM® DMS

2.12.1.3 Revétement d’étanchéité de la Gamme DERBIGUM®

Document technique de référence du revétement d’étanchéité de la gamme DERBIGUM® (Avis
Technique ou Cahier des Charges du revétement d’étanchéité) prévoyant sa mise en ceuvre
par collage a froid.

213 Plaquette crantée FOAMGLAS®

Plaquettes crantées Pittsburgh Corning France, en acier galvanisé Z 350 et d’épaisseur 1,5 mm (cf.
figure PARAGRAPHE 6.7).

214 Accessoires divers

En régle générale, tous les points singuliers devront étre traités en conformité avec les prescriptions de
la norme NF P 84-206-1 (réf DTU 43.3).

Cependant, pour les batiments classés en forte ou trés forte hygrométrie, il conviendra de prendre toutes
les dispositions nécessaires afin d’assurer la continuité de I'isolation thermique et limiter ainsi les risques
de condensation. Pour les modalités et spécificités sur bac acoustique se référer a I'Avis Technique
FOAMGLAS® collé a chaud DTA 5.2_17-2587_V4

En ce qui concerne le revétement organique des piéces de finition, toutes les surfaces en contact avec
I'ambiance intérieure devront étre au moins du méme niveau de résistance a la corrosion que les profilés
métalliques.

3. _Performances mécaniques des profilés métalliques

Elles sont conformes a celles préconisées par les modalités de I'annexe F de la norme NF P 84-206-1
(réef DTU 43.3).
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Le critére de fleche de I'utilisation de la colle PC® 11 est de L/300, pour le dimensionnement du profil.

3.1 Charges descendantes

3.2 Charges ascendantes
3.21 Profils

Dans les cas les plus courants, la charge ascendante de calcul est inférieure au total des charges
descendantes de calcul. D’'une maniére générale, les tdles d’acier nervurées présentent, pour une
charge ascendante donnée, des déformations et des contraintes inférieures a celles obtenues pour une
charge descendante de méme intensité.

3.2.2 Isolant FOAMGLAS®

Des essais de résistance du FOAMGLAS® READY BOARD collé a la colle PC® 11, colle Hyracellular
ainsi qu’a la colle Millennium One Step Foamable Adhesive® sur profilé métallique ont été réalisés au
CSTC (Centre Scientifique et Technique de la Construction a Limelette en Belgique).

¢ Essais avec FOAMGLAS® READY BOARD : rapport n° 2096/1 du 07/10/91 - Tenue admissible a la
dépression sous vent extréme : 1100 N/ml et par plage de profilé (pour deux cordons de colle PC® 11
par plage de profilé).

¢ Rapport d’essai du CSTC n° CAR 15006/2 du 27 avril 2015, essai au caisson au vent avec support
en panneaux isolants FOAMGLAS® READY BLOCK T4+ collés par la colle HYRA CELLULAR sur tole
d’acier nervurée pleine.

¢ Rapport d’essai du CSTC n° CAR 15006/1 du 27 avril 2015, essai au caisson au vent avec support
en panneaux isolants FOAMGLAS® READY BLOCK T4+ collés par la colle HYRA CELLULAR sur tole
d’acier nervurée perforée.

¢ Rapport d’essai du CSTC n° CAR 12186/6 du 16 janvier 2013, essai au caisson au vent avec support
en panneaux isolants FOAMGLAS® READY BOARD T4+ collés par la colle Millennium One Step
Foamable Adhesive® sur tble d’acier nervurée pleine.

¢ La dépression par m? sera calculée en fonction de la géométrie du profil.
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4.1 Résistance thermique des panneaux

FOAMGLAS

Le tableau suivant donne pour chaque épaisseur la résistance thermique utile a prendre en compte pour
le calcul des coefficients de déperdition thermique

Tableau 11 — Tableau des résistances thermiques de la gamme FOAMGLAS® (1)

EPAISSEUR Résistance thermique R (m? K/ W)
(mm) FOAMGLAS® T3+, FOAMGLAS® T4+,
READY T3+ et READY BOARD T3+ [READY T4+ et READY BOARD T4+
60 1,65 1,45
70 1,90 1,70
80 2,20 1,95
90 2,50 2,15
100 2,75 2,40
110 3,05 2,65
120 3,30 2,90
130 3,60 3,15
140 3,85 3,40
150 4,15 3,65
160 4,40 3,90
170 4,70 4,10
180 5,00 4,35
190 5,25 4,63
200 5,55 4,87

4.2. Détermination de la résistance thermique utile

Les modalités de calcul de «Ubat» ou coefficient de déperdition par transmission a travers la paroi-toiture
sont données dans les Régles Th-Bat/ Th-U.
Pour le calcul, il faut prendre en compte la résistance thermique utile des panneaux de la gamme

FOAMGLAS® donnée au tableau 4 du Dossier Technique du DTA FOAMGLAS®.

La conductivité thermique utile des plaques FOAMGLAS® TAPERED a forme de pente est identique a
celle des panneaux plans de la gamme FOAMGLAS®, conformément a la décision du C.T.A.T. n° 125.

Exemple d’'un calcul thermique pour panneaux plans

Hypothése de la construction de la toiture : batiment fermé et chauffe, Résistances
situé a Venise (Doubs) (zone climatique H1) thermiques
Toiture plane avec résistances superficielles (Rsi + Rse = 0,14 m?.K/W) 0,2140
m-.K/W
¢ Elément porteur en panneaux de contreplaqué de densité séche > 600
kg/m3 et d’épaisseur 35 mm
¢ Deux lits de plaques FOAMGLAS® T4+ d’épaisseur 110 mm (RUTILE 5,388
= 5,20 m2.K/W) m*.K/W
e Etanchéité bitumineuse d’épaisseur 5 mm
Le coefficient de transmission global de la toiture : Up =_1 = 0,18 W/m2.K
2R
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4.3 Epaisseur d’isolant recommandée (valeur minimale)

L'épaisseur d'isolant a utiliser doit étre soigneusement calculée pour, non seulement respecter les
exigences d'isolation thermique, mais aussi éviter toute condensation en régime normal en sous-face de
la toiture ou dans l'isolant acoustique.

Le calcul devra prendre en compte les principaux paramétres suivants :

o Température intérieure du local

o Température extérieure

o Taux d'hygrométrie intérieure du batiment.

Ces hypothéses de calcul seront données par le Cahier des Charges établi par le Maitre d'Ouvrage ou
le Bureau d'Etudes.

Cette détermination peut étre réalisée dans le cadre de la prestation d'assistance technique fournie par
Pittsburgh Corning France.

L’étude hygrothermique effectuée ne peut étre considérée comme un engagement, ni comme une
conception, mais bien comme une étude estimative. Il conviendra a l'utilisateur ainsi qu’au client de
valider les éléments fournis par les Bureaux d’Etude spécialisés compétents.

5. _Conditionnement et étiquetage
5.1 Panneaux isolants

Les panneaux sont conditionnés en paquets, sous film polyéthyléne rétractable. Eux-mémes ensuite
conditionnés sur palettes et sous housse polyéthyléne.

Chaque paquet comporte une étiquette indiquant notamment le type FOAMGLAS® READY BOARD T3+
ou T4+, FOAMGLAS® READY T3+ ou T4+, les dimensions des panneaux et le sens de stockage des
paquets.

5.2 Barrettes de laine
Ces éléments ont une longueur d'un métre et sont généralement conditionnés sous film plastique.

5.3 Adhésif PC® 11
L'adhésif PC® 11 est conditionné en bidons de 28 kg et en boudins de 3 kg. L’adhésif est marqué.

5.4 Colle HYRA CELLULAR
Colle bitume-polyuréthanne monocomposant a froid. La colle est conditionnée en bidon métallique de
20 kg. L’adhésif est marqué.

5.5 Colle Millennium One Step Foamable Adhesive®

La colle expansible Millennium One Step Foamable Adhesive® est conditionné en boites de 4
cartouches (1,5 litre /cartouche). Conservation (a I'état fermé, stocké au frais et au sec) : 12 mois
L’adhésif est marqué.

6. _Mise en ceuvre

Les pentes sur plans seront supérieures a 3 %, conformément a lI'annexe D et plus particulierement le
paragraphe D.1.1 de la norme NF P 84-206-1 (réf DTU 43.3).
Pour les ouvrages en volte, une étude particuliére est requise.

Les fixations des tétes de Iés, des bandes métalliques reliées a I'étanchéité (bande de rive, de faitage
simple, d'égout) seront fixées aux toles d'acier nervurées a travers l'isolant ou sur la piéce de bois ou de
métal conforme a la norme NF DTU 43.3.

Pour les spécificités du bac acoustique en forte et trés forte hygrométrie se référer a I'Avis Technique
FOAMGLAS® collé a chaud DTA 5.2_17-2587 V4
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6.1 Structure porteuse

Les toitures réalisées avec les panneaux FOAMGLAS®, FOAMGLAS® READY BOARD et READY
sont fixées sur les structures porteuses conformes a la norme NF P 84-206-1 (réf DTU 43.3).

6.2 Mise en place des toles d’acier nervurées

La mise en place des tbles d'acier nervurées est conforme aux prescriptions de la norme NF P 84-206-
1 (réf DTU 43.3).

e locaux a faible, moyenne, forte hygrométrie : la protection de la fixation est assurée par un
revétement métallique (électrozingage, galvanisation) éventuellement complété par un revétement
organique (voir § 5.1.1.4.1 de la norme NF DTU 43.3 (P 1-2).

e locaux a trés forte hygrométrie : la fixation des tbles d'acier nervurées a l'ossature se fait par vis
auto-taraudeuses ou autoperceuses conformes au paragraphe 5.1.1.4.2 de la norme NF DTU 43.3 (P
1-2) ou par fixations bénéficiant d'un Avis Technique favorable pour cet emploi.

6.3 Fixation a la structure porteuse
Elle est conforme aux prescriptions de la norme NF P 84-206-1 (réf DTU 43.3).
6.4 Fixation de couture

Elle est conforme aux prescriptions de la norme NF P 84-206-1 (réf DTU 43.3).

6.5 Mise en ceuvre de I'absorbant acoustique (téles d’acier perforées)

Bande de pontage, voir § 2.4.

L'isolant rigide est mis en place dans les ondes du profilé métallique par simple pression.

1 largeur de pontage
——— & P

=15 mm
/

2 ouverture de valiee «
- > o>
—=bande de pontage

1- Bandes de pontage ‘: ( )
2- Bandes de laine minérale, découpées en forme de U\
trapéze adaptée au profil des TAN

Figure 6 — Pontage des TAN perforées dans les &mes des nervures

6.6 Mise en ceuvre des panneaux

Stockage : les panneaux sortis des housses de protection des palettes doivent étre protégés contre les
intempéries par bachage.

Les panneaux FOAMGLAS® sont mis en ceuvre sur les éléments porteurs par collage a I'adhésif PC®
11 ou colle a froid équivalente validée par Pittsburgh Corning France ou par le fournisseur de colle,
sans écran pare vapeur.

Si les chanfreins sont utilisés sur acrotéres, ils seront collés a la colle a froid bitumineuse type PC® 11
aprés sublimation du film de surface sur la zone concernée par le chanfrein. Aucun travail a la colle a
froid n’est entrepris lorsque le support est a une température inférieure a + 5 °C.
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Pendant la mise en ceuvre, les panneaux doivent étre protégés des intempéries et le revétement
d’étanchéité, ou sa premiére couche, doit étre exécuté a 'avancement.

En cas de circulation sur le chantier, prévoir un engin adapté ou une protection des zones de
cheminement, de roulage et d’approvisionnement. Ce sont les documents particuliers du marché (DPM)
qui prévoient I'engin adapté au roulage ou les protections des zones de cheminement.

Lorsque la pente dépasse 5 %, la base de départ comporte une corniére en acier (U asymétrique), fixée

au support. La qualité du revétement de protection (revétement métallique / revétement organique) sera
au moins équivalente a celui des tbles des profilés.

Coupe de principe sur rive sans acrotére, sur élément porteur métallique

U asymétrique métallique formant butée

Figure 7 : schéma de principe de butée basse

6.6.1 FOAMGLAS® READY BOARD et READY a la colle PC11

Les tdles d'acier nervurées ne peuvent avoir un désaffleurement supérieur a 3 mm. Le collage sur le
support ne nécessite pas de couche d’accrochage. Les supports doivent étre secs, propres et exempts
de taches d'huile ou de graisse.

Le collage doit étre réalisé dans les fourchettes de température suivantes :

° Température ambiante : entre + 5 °C et + 40 °C
° Température du support : entre + 5 °C et + 60 °C

La pose des panneaux FOAMGLAS® READY BOARD et READY est effectuée en appliquant I'adhésif
PC® 11, prét a I'emploi, par extrusion sur les plages de la tdle d'acier nervurée sous la forme de cordons
continus.

Les panneaux FOAMGLAS® sont posés perpendiculairement au sens des nervures du bac acier.

La technique d'application de I'adhésif PC® 11 sous forme de boudin requiert I'usage d'un appareil
extrudeur, type pistolet pneumatique K4 (fournisseur Derbigum France).

6.6.1.1 Travaux neufs

Deux cordons de colle PC® 11 continus de 5 mm de diamétre minimum par plage avec une
consommation de 700 g/m2.

Figure 8 : schéma de principe disposition des cordons de colle PC® 11
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Figure 9 : schéma de principe de mise en ceuvre des panneaux FOAMGLAS® a colle PC® 11

Pour des locaux de faible a moyenne hygrométrie, il est possible de réaliser la pose des blocs
FOAMGLAS® en contact avec la plage du TAN soit au moyen de la colle PC® 11, comme explicité au
présent document, soit au moyen de fixations mécaniques lorsque I'usage de la colle s’avere délicat
(ex. : dans le cas de bacs centrés etc).

6.6.1.2 Travaux de rénovation

La pose des panneaux FOAMGLAS® READY BOARD et READY est possible dans le cas de travaux
de rénovation sur téle d'acier nervurée existante et conservée. Dans ce cas il appartiendra a l'entreprise
chargée des travaux de vérifier que la structure et I'élément porteur existant sont tout a fait 8 méme de
supporter les charges occasionnées par le nouveau complexe isolant/étanchéité (les charges
permanentes et d'exploitation).

Dans ce cas on utilisera des demi-panneaux de FOAMGLAS® READY BOARD (600 mm x 600 mm) ou
des panneaux FOAMGLAS® READY entiers (600 mm x 450 mm). lls sont mis en ceuvre par collage :
deux cordons de colle PC® 11 continus de 5 mm de diamétre minimum par plage avec une
consommation de 700 g/m? et on rajoutera une fixation mécanique par demi-panneau FOAMGLAS®
READY BOARD (600 mm x 600 mm) ou par panneau FOAMGLAS® READY (600 x 450 mm).
L’utilisation de la fixation est réservée aux locaux a faible et moyenne hygrométrie.

6.6.1.3 Faible et moyenne hygrométrie
Il n’est pas nécessaire que les joints des panneaux FOAMGLAS® READY BOARD et READY soient
traités.

6.6.1.4 Forte et trés forte hygrométrie

Les joints des panneaux de FOAMGLAS® READY BOARD et READY doivent étre pleins, ils sont traités
avec la colle a froid et ce sur toute la hauteur du chant. Les joints sont traités a 'aide d’une taloche
crantée de 6 ou 8 mm. Les fixations mécaniques traversantes sont interdites en TFH n

On peut circuler sur les panneaux deux heures minimum apreés leur pose sur le bac acier.

Le temps ouvert (temps pendant lequel on peut poser les panneaux sur les cordons de colle) de la colle
est de 5 a 30 minutes selon les conditions météorologiques.

Les joints sont décalés et aussi serrés que possible (pose en quinconce). Les joints alignés seront
perpendiculaires aux nervures des téles d'acier nervurées.
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Dans le cas de toitures courbes, les panneaux de verre cellulaire peuvent étre taillés en segments
épousant parfaitement la forme du support.

La dimension des panneaux d'isolant doit étre adaptée au rayon R de la toiture. La largeur des
panneaux plats est donnée par la formule : L < 0,10 x VR

6.6.2 Dispositions spécifiques aux toitures courbes

On utilisera des panneaux découpés de largeur L et d'épaisseur E selon la formule :

R = E=xL avec L, E, R en metres
0,003

L'application de cette formule permet d'obtenir le tableau suivant :

Largeur L (cm) 45 30 225
Epaisseur E (cm) 6 8 10 4] 8 10 4] 8 10
Rayon R (m) 90 (120|150 60 | 80 (100 45 | 60 | 75

Les panneaux d'isolant devront venir en butée, en partie basse de la toiture.

On utilisera de préférence des panneaux FOAMGLAS® READY.

6.6.3 Prescriptions particuliéres pour la pose de l'isolant sur toiture inclinée (pentes > 5 %)

Les panneaux sont butés sur la base de départ conformément aux normes P 84 série 200-1 (référence
DTU série 43 P1).

Lorsque la pente dépasse 5 %, la base de départ comporte une corniére métallique (forme U
asymeétrique) en tble, ou une piéce de bois fixée au support conformément aux normes P 84 série 200-
1 (référence DTU série 43 P1).

En l'absence d’acrotére, les panneaux sont butés sur une corniére métallique sous forme d’'un U
asymeétrique sur laquelle est appliquée un EIF, et fixée sur I'élément porteur (cf figure 7).

Lorsque la pente dépasse 20 %, les revétements d’étanchéité sont fixés en téte de Iés sur les plaquettes
dégraissées crantées de Pittsburgh Corning France insérées dans lisolant et soudées sur les
panneaux FOAMGLAS® READY BOARD et READY, a raison de trois fixations minimums par métre
linéaire.

Les fixations sont conformes au Cahier des Prescriptions Techniques communes « Résistance au vent
des isolants supports de systémes d’étanchéité de toitures » (e-Cahier du CSTB 3564 de juin 2006).

6.6.4 Prescriptions pour le systtme FOAMGLAS® / DERBIGUM® collé a froid

Dans le cas du systtme FOAMGLAS® / DERBIGUM® collé a froid, la mise en ceuvre des
panneaux FOAMGLAS® T3+ ou FOAMGLAS® T4+ sera exécuté avec des panneaux nus
collés avec la colle PC®11 ou Hyracellular; et le revétement d’étanchéité de la gamme
DERBIGUM®, sera coll¢ a froid avec la colle DERBIBOND® S ou la colle DERBIGUM® DMS.

L’utilisation de ce systéme est limitée a une dépression au vent extréme, selon les Régles NV
65 modifiées, de 4667 Pa pour un collage de I'isolant avec la colle Hyracellular et 2667 Pa
pour un collage de l'isolant avec la colle PC®11.

6.6.4.1 Mise en ceuvre des panneaux d’isolation

La pose des panneaux FOAMGLAS® nus est effectuée en appliquant I'adhésif PC®11, comme
indiqué dans le § 6.6.1. Les joints des panneaux de FOAMGLAS® T3+ ou FOAMGLAS® T4+
doivent étre pleins, ils sont traités avec la colle a froid et ce sur toute la hauteur du chant, que
ce soit entre panneaux ou entre panneaux et reliefs ou diverses pénétrations (cf. § 6.6.1.4 et
ce, quel que soit la classe d’hygrométrie du batiment, de faible a tres forte hygrométrie).
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L’utilisation de la colle Hyracellular est possible pour le collage de l'isolant, dans ce cas.

6.6.4.2 Mise en ceuvre du revétement d’étanchéité DERBIGUM® collé avec la colle a froid
DERBIBOND S

Cette technique de pose n’est admise que sur les supports ayant une pente < 15 %.

On applique la colle a froid DERBIBOND S sur I'isolant support propre et sec, et on I'étale sur
toute la surface a l'aide d’'une raclette crantée spéciale (disponible aupres de DERBIGUM
France) a raison de 1 kg/m?, puis on déroule les feuilles d’étanchéité dans cette colle.

La mise en ceuvre du revétement d’étanchéité DERBIGUM® collé a froid se fait selon les
prescriptions du document technique de référence du revétement d’étanchéité DERBIGUM®
(Avis Technique ou Cahier des Charges du revétement d’étanchéité). Pour la mise en ceuvre
du systéme totalement « Sans Flamme » (revétement d’étanchéité collé a froid sur son support,
avec recouvrements sans flamme et relevés sans flamme), on se référe au Cahier des Charges
DERBIGUM en vigueur (CCT DERBIGUM®).

6.6.4.3 Mise en ceuvre de revétement d’étanchéité APP ou SBS collé a froid avec la colle
DERBIGUM® DMS

Cette technique de pose n’est admise que sur les supports ayant une pente < 15 %.
Principe de mise en ceuvre des membranes d’étanchéité bitumineuses :

e Application de la colle DERBIGUM® DMS avec la méthode « FOLD-IN » (rabattage) ; pour
le collage de la membrane d’étanchéité

Dérouler et aligner la membrane tout en veillant a la largeur des recouvrements (longitudinal
de 10 cm), qui resteront dépourvus de toute colle. Rabattre les bandes de moitié. Etaler la colle
sur le support propre et sec, avec une raclette crantée spécifique DERBIGUM®. Redéposer
les bandes, dans la foulée, dans la colle fraichement appliquée et répéter I'opération pour
'autre moitié.

Veiller a ce que la membrane dispose d’'un temps de relaxation suffisant, en fonction de la
température ambiante. Le travail sera interrompu par temps de pluie

e Application de la colle DERBIGUM DMS en surfagage, pour le soudage de la membrane
d’étanchéité

Un surfagage des plaques isolantes de FOAMGLAS® (nu), afin de préparer le support isolant
a la mise en ceuvre d’'une étanchéité bitumineuse soudée (ou collée a froid), peut-étre réalisé.

Dans ce cas, il est appliqué sur la totalité du support a I'aide d’'une raclette crantée spécifique
DERBIGUM®. Apreés la prise du surfagage, il est possible de circuler dessus et la mise en
ceuvre de I'étanchéité est réalisée dans la foulée.

e Fermeture des recouvrements de la membrane

Les recouvrements sont soudés au chalumeau sur la largeur totale du recouvrement
(longitudinal de 10 cm), puis sont pressés avec un rouleau de + 9 kg. Une petite quantité de
bitume doit sortir hors du joint de recouvrement. L’exceés de bitume peut étre biseauté avec
une truelle chauffée.

Attention : la colle DERBIGUM DMS ne convient pas au collage des recouvrements.

Pour les recouvrements qui ne peuvent étre soudés au chalumeau, les souder a I'air chaud
(suivant dispositions spécifiques du fabricant du revétement d’étanchéité).
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6.6.5 Prescriptions particuliéres pour la mise en ceuvre avec la colle Hyra Cellular

Le systéme ne nécessite, ni platelage, ni pare-vapeur, ni EIF (sauf dans le cas des TAN pleines en acier
galvanisé).

Les supports doivent étre secs, propres et exempts de tache d'huile ou de graisse.

Le collage des panneaux FOAMGLAS® peut se faire uniquement en simple lit d’isolant avec la colle
Hyracellular

Le procédé FOAMGLAS® HYRACELLULAR, dans le cas de revétement d’étanchéité autoprotégé, est
limité a une dépression au vent extréme, selon les Régles NV 65 modifiées, de :

e 4.667 Pa sur élément porteur en téle d’acier nervurée perforée.

e 6.667 Pa sur élément porteur en téle d’acier nervurée pleine.

6.6.5.1 Préparation du support

e Cas des tbles d’acier nervurées en acier galvanisé pleines ou avec ondes perforées :

Appliquer un Enduit d’'Imprégnation a Froid (EIF) sur support en tole d’acier nervurée galvanisée,
costiére...

e Cas des TAN prélaquées : aucune préparation particuliére n’est nécessaire.

e Cas des tbles d’acier nervurées prélaquées avec ondes perforées. : Les ondes sont préalablement
remplies avec les bandes trapézoidales de laine de roche adaptées a la géométrie du profil de la TAN.
Une bande de pontage adhésive en aluminium exempt de bitume et butyle, de la largeur adaptée au
profil de la TAN est mise en ceuvre sur chaque onde avec un recouvrement de 15 mm sur chaque plage
adjacente.

6.6.5.2 Encollage des plages des TAN:

La colle HYRA CELLULAR est appliquée au rouleau (type rouleau a enduit fin ou rouleau polyamide)
sur toutes les plages de la téle d'acier nervurée et également sur les chants des panneaux.

Un bidon de 20 kg permet de traiter environ 20 m? de toiture pour un panneau de FOAMGLAS®
d’épaisseur 10 cm

6.6.5.3 Pose des plaques isolantes :

Elles sont appliquées immédiatement en les pressant sur la tle d’acier nervurée et contre les plaques
déja posées en serrant bien les joints.

Les plaques sont posées en rangées paralléles a joints en quinconces, le long c6té paralléle aux
nervures.

La pose commence par la ligne de rives ou d’égout.

La quantité ’HYRA CELLULAR pour le collage et le traitement des joints sur bac acier est de :
. 500 g/m? de surface + 50 g/cm d’épaisseur :

. Exemple 1 kg/m? pour une épaisseur de 10 cm

6.6.54 Travaux de réfection

La dépose totale du complexe d’étanchéité existantimplique un nettoyage complet de la surface
conservee. L’élément porteur conservé devra étre exempt de toute aspérité, résidu de colle ou
autres éléments impropres a [l'utilisation. Les éventuels trous des anciennes fixations
meécaniques devront étre pontés ou bouchés.

Dans le cas ou I'élément porteur existant ne remplit pas les critéeres du DTU 43-5, I'élément
porteur devra étre déposé et remplaceé.

En rénovation, dans le cas ou les TAN sont conformes aux critéres du DTU 43.5, il faudra s’assurer du
couturage tous les 50 cm et boucher, si nécessaire, les trous des anciennes fixations mécaniques avant
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application de la colle. Dans le cas ou I'élément porteur existant ne remplit pas les critéres du DTU
43.5, ou ceux définis au § 5 Eléments porteurs du présent ATEX, I'élément porteur devra étre déposé
et remplacé.

Dans le cas du bac acier, non conforme au paragraphe ci-dessus, il est possible de prévoir un
platelage métallique, fixé sur le bac acier existant, si les calculs de structure confirment la
surcharge et la mise en ceuvre de cet élément rajouté. Le platelage servira, dans ce cas, de
support a l'isolant thermique FOAMGLAS® conformément au DTU 43-3.

6.6.6 Prescriptions particuliéres pour la mise en ceuvre avec la colle Millennium One Step
Foamable Adhesive®

La partie supérieure des ondes des tbles trapézoidales doit étre propre, séche et exempte de graisse,
de rouille, de poussiére, de bavure, d’huile. En cas contraire, un vernis d’adhérence sera appliqué ou un
traitement adapté sera réalisé avant de débuter le collage.

Le procédé FOAMGLAS® collé a la colle a froid Millennium One Step Foamable Adhesive®, dans le
cas de revétement d’étanchéité autoprotége, est limité a une dépression au vent extréme, selon les
Régles NV 65 modifiées, de 3.667 Pa sur élément porteur en tdle d’acier nervurée pleine ou perforée.

L’épaisseur minimale de lisolation est fonction de I'ouverture des ondes. La fleche maximale doit
répondre aux critéres fixés par le fabricant du verre cellulaire.

Les panneaux seront collés avec des cordons de I'adhésif expansible (# Millennium One Step
Foamable Adhesive®). L’adhésif expansible sera appliqué sur la partie supérieure des ondes.
Le support ne devra pas étre gelé et les joints ne pourront pas étre obturés avec cette colle.

A l'aide d’un couteau, retirez 'embout moulé de la téte de mélange. Vissez un embout mélangeur a la
téte de mélange et placez la cartouche dans le pistolet extrudeur. Ce dernier sera livré par le fabricant
de la colle.

Appliquer la colle a froid expansible directement sur les ondes supérieures des tbles trapézoidales. Au
minimum un cordon de colle tous les 30 cm dans le sens des ondes. En application standard, cela
correspond a un cordon sur chaque onde supérieure. Consommation : + 180 g/m2.

Lorsque la colle a été appliquée, poser et pousser immédiatement l'isolation dans la colle fraiche. Les
plaques seront posées en rangées paralléles et avec les joints obturés et secs. Ne pas laisser a 'adhésif
le temps de former une peau.

Temps de prise de la colle : 4 a 8 minutes (lors de la température ambiante).

La premiere couche du complexe d’étanchéité devra étre soudée sur les panneaux Ready, a
'avancement.

Pour chaque arrét de travail, s'il y a un risque de pluie ou a la fin de chaque journée, la sous-couche
bitumineuse sera soudée jusque sur le support.

6.6.7 Prescriptions particuliéres pour la pose de l'isolant sur reliefs (pour les relevés)

Les panneaux préenduits de la gamme FOAMGLAS® READY sont collés a la colle a froid PC® 11 ou
colle Hyracellular, sur les reliefs ou costiére. Ce collage des panneaux sur les reliefs, s’effectue coté
panneau nu, face inférieure des panneaux.
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Les systémes monocouches ou bicouches préconisés seront mis en ceuvre conformément a la norme
NF P 84-206-1 (réf DTU 43.3), Avis Techniques ou Cahier des Charges visés par un Bureau de Controle.

6.7 Mise en ceuvre des revétements d’étanchéité

La pose du revétement d'étanchéité suit la pose des panneaux.

Dans le cas de FOAMGLAS® READY BOARD et READY, seule la mise en ceuvre par soudage du
revétement d'étanchéité est admise.

Lorsque la pente dépasse 20 %, les revétements d'étanchéité sont fixés en téte de lés sur les plaquettes
dégraissées crantées de type Z350 (PITTSBURGH CORNING France), d'épaisseur 1,5 mm, insérées
dans l'isolant et soudées sur le bitume de surfagage du panneau, a raison de trois fixations minimums
par métre linéaire.

Les fixations sont des vis auto-taraudeuses pointe foret a téte large, corps @ 4,8 mm et longueur 25 mm,
avec rondelle ovale 80 x 40 mm sans cuvette en épaisseur 1 mm en acier galvanisé Z 275.

Figure 10 : schéma de principe de plaquette crantée

6.7.1 Revétements d’étanchéité en feuilles

6.7.1.1 Revétements bitumineux

La soudure du revétement n’est admise qu’une heure aprés la pose des panneaux.

La premiére couche du revétement d’étanchéité est soudée en pleine adhérence sur la surface
supérieure de l'isolant FOAMGLAS®.

La deuxiéme couche peut étre soudée ou collée (colle spécifique) en fonction de la nature du revétement,
on se reportera aux Avis Techniques ou Cahiers des Charges de ces revétements.

6.7.1.2 Revétements synthétiques

Le revétement d’étanchéité en membranes synthétiques est conforme a un Document Technique
d’Application.

Avant la mise en ceuvre du revétement synthétique, il est soudé une sous couche bitumineuse en pleine
adhérence et bord a bord sur le FOAMGLAS® READY BOARD et READY.

6.8 Cas des fortes isolations (> 180 mm d’épaisseur)

Les panneaux préenduits de la gamme FOAMGLAS® READY BOARD et READY peuvent étre posés
comme lit supérieur sur un lit d’isolant de la gamme FOAMGLAS® nu collé a la colle a froid bitumineuse.
Les colles utilisées pour coller deux panneaux nus, I'un sur 'autre sont les colles PC®11, PC®800 ou
DERBIGUM® DMS

6.9 Travaux de réfection

Les criteres de conservation et de préparation des anciens revétements d’étanchéité et des autres
éléments de toiture (éléments porteurs, pare-vapeur, isolant thermique, protection) sont définis dans la
norme NF P 84-208 (référence DTU 43.5).
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6.10 Clausoirs sur éléments porteurs en téles d’acier pour passage au-dessus de parois

Dans le cas de passage des TAN au-dessus des parois situées entre extérieur et intérieur du batiment
ou entre les locaux a Trés Forte Hygrométrie et les locaux a faible, moyenne ou forte hygrométrie, des
précautions sont a prendre pour éviter les phénoménes de condensation au droit desdites parois.

La continuité de lisolant est impérative afin d’éviter un déplacement du point de rosée et donc
I'apparition de condensation.

Le bac acier formant une zone froide sous la plage du bac acier et dans les vallées, il conviendra de
mettre en place des closoirs et

Dans tous les cas une étude hygrothermique doit étre réalisée, par I’équipe de maitrise d’ceuvre
pour le chantier afin de justifier ’absence de condensation au droit de la paroi.

Principe

@ Paroi schématisée
@ TAN support d'étanchéité
Isolation Foamglas collé a chaud
@ Zone de discontinuité d’isolation a traiter
@ Clausoir inférieur a positionner en sous-face de la TAN
@ Clausoir supérieur a positionner en surface de la TAN

Dans le cas d’'un bac acier, qu'il soit plein ou perforé, la zone (4) doit étre obstruée pour éviter le
passage d’air froid entre les zones intérieure et extérieure ou entre une zone a trés forte hygrométrie
et une zone d’hygrométrie plus faible.

Les éléments (5) et (6) sont des panneaux de FOAMGLAS® T3+ ou T4+, découpés a la forme de
trapéze. lls seront placés dans la vallée de la TAN et en clausoir en sous-face de TAN.

Ces éléments devront dépasser de 20 cm de part et d’autre de la paroi (1)

Mise en ceuvre

Cas des TAN perforées :

A. Mise en ceuvre de la bande de pontage (3) (décrite en § 3.10) dans la vallée de la TAN
B. Encollage de I'élément trapézoidal (4) & la colle PC11
C. Mise en ceuvre du trapéze en FOAMGLAS® T3+ ou T4+ dans la vallée de la TAN

D. Mise en ceuvre de la bande de pontage (3) (décrite en § 3.10) au-dessus de la vallée de la TAN
conformément au § 4.1.2

E. Encollage de I'élément trapézoidal (5) a la colle PC11
F. Mise en ceuvre du trapéze en FOAMGLAS® T3+ ou T4+ en sous-face de bac acier

G. Mise en ceuvre d’un pliage (9) fixé sur la paroi verticale et venant servir de maintien au trapéze de
FOAMGLAS® ainsi que de protection esthétique de I'ouvrage.

H. La mise en ceuvre de l'isolant FOAMGLAS® et de I'étanchéité est conforme au chapitre 6
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(D Téle d'Acier Nervurée perforée dans les vallées

(2) Paroi schématisée entre extérieur et intérieur du batiment

@ Bande de pontage des TAN perforées

@ Elément de Foamglas découpé a la forme de la vallée de TAN
@ Elément de Foamglas découpé a la forme de la sous-face de TAN
(6) colle PC11

@ Panneaux Foamglas collé bitume sous couverture

Bitume de collage des panneaux Foamglas

@ Pliage métallique fixé sur la paroi

Coupe,a-a
-« - @

Coupe transversale toiture bac acier Coupe longitudinale (a-a) toiture bac
acier

Cas des TAN pleines :

Le principe de mise en ceuvre, dans le cas de TAN pleine, est identique au cas des TAN perforées
dans les vallées mise a part 'utilisation des bandes de pontage, inutile dans le cas, en fond de vallée.

Cette bande de pontage pourra cependant étre mise en ceuvre au-dessus du trapéze de FOAMGLAS®
dans les vallées afin de protéger la colle PC11 des coulures de bitume.

@ Tole d’Acier Nervurée perforée dans les vallées @ Elément de Foamglas découpé a la forme de la sous-face de TAN
(2) Paroi schématisée entre extérieur et intérieur du batiment  (6) colle PC11
@ Bande de pontage des TAN perforées @ Panneaux Foamglas collé bitume sous couverture

@ Elément de Foamglas découpé a la forme de la vallée de TAN Bitume de collage des panneaux Foamglas
-

@ Pliage métallique fixé sur la paroi

i
Coupe,b-b
-

oy

Coupe transversale toiture bac acier Coupe longitudinale (b-b) toiture bac
acier
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1. Prescriptions concernant le climat de montagne

La pose des panneaux de la gamme FOAMGLAS® READY BOARD et READY est possible en climat
de montagne sous réserve d'un dimensionnement adapté par le fabricant de T.A.N.

On se reportera aux prescriptions du chapitre 1X de la norme NF P 84-204 : 1994 (référence
DTU43.1), a celles du « Guide des toitures terrasses et toitures avec revétements d’étanchéité en climat
de montagne » (Cahier du CSTB 2267-2, septembre 1988) et aux Documents Techniques d’Application
des revétements d’étanchéité. Application du DTU 43.11.

L'absence ou la présence d'un porte-neige ou d'une protection lourde sera définie par les conditions
d'emploi de la membrane d'étanchéité employée.

8. Résultats expérimentaux

Les résultats expérimentaux sont cités dans le DTA FOAMGLAS®.

9. Données Environnementales et Sanitaires

La plague FOAMGLAS® T4+ fait 'objet d’'une Fiche de Déclaration Environnementale et Sanitaire
(FDES) conforme a la norme NF P 01-010.

Le demandeur déclare que cette fiche est individuelle et a fait I'objet d’'une vérification par tierce partie
indépendante habilitée.

Les données issues des FDES ont pour objet de servir au calcul des impacts environnementaux des
ouvrages dans lesquels les produits (ou procédés) visés sont susceptibles d’étre intégrés.

10. Références de chantiers

Les panneaux FOAMGLAS® sont fabriquées depuis 1963 a l'usine de Tessenderlo. Dans le cadre de
I'Avis Technique, plusieurs millions de métres carrés ont été posés en France. Les panneaux de la
gamme FOAMGLAS® ont été posés sur plusieurs chantiers sous climats tropicaux ou équatoriaux
humides.

Depuis plus de 10 ans, ce procédé a fait I'objet de nombreuses références sur plus de 400 000 m? en
Europe.

11. Assistance technique

Pittsburgh Corning France assure l'information et I'aide aux entreprises qui en font la demande, pour le
démarrage d'un chantier afin de préciser les dispositions spécifiques de mise en ceuvre du produit (ou
procédeé). Cette assistance au démarrage peut étre demandée par I'entreprise, la maitrise d’ceuvre ou
la maitrise d’ouvrage.

Cette assistance technique est obligatoire dans le cas d'une entreprise n’ayant jamais réalisé de
chantier avec cette technique. Il incombe a I'entreprise, la maitrise d’ceuvre et/ou la maitrise d’ouvrage
de transmettre, a Pittsburgh Corning France, dans un délai de 15 jours minimum, avant exécution des
travaux, tous les renseignements nécessaires a la mise en place de cette assistance (par exemple, la
date de mise en ceuvre, les coordonnées du chantier, les éléments constitutifs du systéme iso-étanche
a mettre en ceuvre...). Ces éléments doivent étre communiqués, a 'avance, de maniére que I'assistant
technique puisse étre présent.

L’assistance technique et la formation donnée a cette occasion par la société Pittsburgh Corning France
SAS sur le chantier, a la demande de I'entreprise, de la maitrise d’ceuvre ou de la maitrise d’ouvrage,
ne saurait valider I'utilisation et I'adéquation du produit sur le site ou il est mis en ceuvre ; la société
Pittsburgh Corning France SAS ne faisant pas office de bureau d’études.

L’assistance technique et la formation donnée a cette occasion par la société Pittsburgh Corning France
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SAS ne saurait davantage se substituer a celle d’'un maitre d’ceuvre ; la société Pittsburgh Corning
France SAS n’assumant aucune mission de suivi de chantier.

L’assistance technique et la formation donnée a cette occasion par la société Pittsburgh Corning France
SAS sur les chantiers ne change en rien la répartition des responsabilités des acteurs de la
construction. Indépendamment de I'existence ou non de cette assistance technique, pour chaque
ouvrage, les acteurs doivent fournir ou demander, en fonction de leurs réles, les justificatifs requis pour
la réalisation de I'ouvrage conformément aux normes en vigueur et aux régles de I'art.

Cette assistance ne peut étre assimilée ni a une mission de conception de l'ouvrage, ni a une mission

d’assistance a la réception des supports, ni a une mission de suivi et contrdle des régles de mise en
ceuvre.
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Annexe

Fiche produit FOAMGLAS® T3+ page 32
Fiche produit FOAMGLAS® T4+ page 34
Fiche produit FOAMGLAS® READY T3+ page 36
Fiche produit FOAMGLAS® READY T4+ page 38
Fiche produit FOAMGLAS® READY Board T3+ page 40
Fiche produit FOAMGLAS® READY Board T4+ page 42
Fiche produit FOAMGLAS® Colle PC 11 page 44

Fiche produit FOAMGLAS® Colle Millennium One Step Foamable Adhesive® page 46

Fiche produit Colle DERBIBOND® S page 48
Fiche produit Colle DERBIGUM® DMS page 51
Fiche produit plaquettes crantées page 54
Exemple de découpe des trapezes en FOAMGLAS® page 56
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FICHE TECHNIQUE PRODUIT
FDA M G lAS@ Le panneau FOAMGLAS® T3+ est un matériau isclant thermigue en verre
cellulaire de haute performance et pérenne pour lenveloppe du batiment.
il s'agit d'un isclant léger, rigide et durable, composz de millions de cellules
T3 e de verre entiérement fermées. La plaque FOAMGLAS® T3+ offre la meilleure
valeur lambda de notre catalogue.

(EERQL X0

Caractéristiques du produit

rrpeeTrantle

it

#tanche & ls vapenr Swate rhstebecs 4 s carnbie SoCart Bit asces Fotaction contw
mergrmaen o medon
Domaine Isolation pour:
d'application + systémes de toiture plats et inclinés, sur éléments porteurs en béton, bois et acier

* isolation des doubles-murs et murs extérieurs
* isolation intérieure pour les sols, murs et plafonds
* isolation des parois enterrées et des soubassements

Dimensions Longueur x largeur (mm) 600 x 450
épaisseur (mm) 50 60 70 80 o0 100 110 120 130
R, (m*K/W) | 1.35 | 1.65 | 190 | 220 | 250 | 275 | 3.05 | 330 | 3.60
Longueur x largeur (mm) 600 x 450
épaisseur (mm) | 140 150 160 162 170 180 190 200
R, (m*K/W) | 385 | 415 | 440 | 450 | 470 | 500 | 525 | 555
Version 28.04.2025, remplece la révision 01.08.2021 | © 2025 Owens Coming. Tows droks ibservis. page 1/2
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Caractéristiques du
produit en fonction de
la norme EN 13167

Masse volumique (EN 1602) + 15% 25 kgfm?
Epaisseur (EM 823) = 2 mm 50 - 200 rmm
Longueur (EM B22) + 5 mim 500 mimi
Largeur (EM 822) = 2 mm 450 mmi

Conductivité thermique (EM 150 10456)

A, = 0.036 W/(mK)

Reaction au feu (EM 13501-1)

Eurcclasse A1

Charge ponctuells (EM 12430) = 1.5 rmm
Résistance & la compression (EN 826 annexe A) * 500 kPa
Fluzge en compressicn (EM 1608) {1.5/1/50) 225
Resistance 3 |z flexion (EN 12088 = 400 kPa
Resistance & |z traction (EN 1607) =150 kPa

Le marguage CE gararil k conformilé aux exgences essentielles obiigaioires du RPC, telles que mentionnées dans k& norme BN 13167,
Dans le cadre de la cenification CEN Keymark, loules les caracténstiques menlionnées sonl certifiSes par une lieroe partie habilitde,

nolifiée et aocrédilds

Certificats

Certificat Keymark certificat natureplus®
ACERMI Approuve FM
Fiche de Déclaration Environnementale
Eco Bau 1

et Sanitaire (FDES)

Caractéristiques
générales
FOAMGLAS®

Lizolant FOAMGLAS® est fabrigué a partir de verre recyclé et de matigres premiéres naturelles disponibles
en abondance (sable, dolomie, chaw: etc). Lisclant est inorganigus et ne contient pas de gaz qui
appauvrissent la couche dozone d'additifs ignifuges, de liants, de comiposés organiques volatils (COV) ou

d'autres substances volatiles.

Resistance & la vapeur deau (EM 150 10456)

u=co
Hygroscopicité (EN 150 12571) zZEro
Capillarité (EM 101518) zZEro
Coeficient de dilatation thermigue (EM 13471) Q100K

Chaleur specifigue (EM IS0 104586)

1000 J/(kgK)

Fitisburgh Corming France, 767 Cual des Alsbroges, 73000 CHAMBERTY

Jofoginamolas fr, www ioamolas it
FOAMGLAS® p=f une margue dbposds die Creers Coming Infeliectual Capital, LG s Etads-Unis

FOAMOLAS® T3+ - version 28,04 2005, pewplace la nivision 01.08.2021 | & 025 Dwens Coming. Tous drofis nésorads,
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collé a froid sur bac acier

P* FOAMGLAS

FICHE TECHNIQUE PRODUIT
@ Le panneau FOAMGLAS® T4+ est un matériau isclant thermique en verre
FOAM G l As\_ cellulaire haute performance et pérenne pour lenveloppe du batiment. Il
s'agit d'un isclznt léger, rigide et durable, composée de millions de cellules
T4+ de verre entigrement fermées.

(EERQL 0O

Caractéristiques du produit

e o e art mox
thermiges wisbie noxbbex
(" "j [] '
T )| [CO] || |we
\/ 7
Hanche &l oper Swmate retabece 4 b carabie B Ly B Foiacion cortw
orrgrmen s medon
Domaine Isolation pour:
d'application * systémes de toiture plats et inclinés, sur éléments porteurs en béton, bois et acier
* isolation des doubles-murs et murs extérieurs
* isolation intérieure pour les sols, murs et plafonds
* isolation des parois enterrées et des soubassements
Dimensions Longueur x largeur (mm) 600 x 450
Epaisseur (mm) | 40 50 60 70 80 90 | 100 | 170 | 120
R, (m*K/wW) | 095 | 120 | 145 | 1.70 | 195 | 220 | 240 | 265 | 290
Longueur x largeur (mm) 600 x 450
épaisseur (mm) | 130 140 150 160 170 180 190 200
R, (m*K/W) | 315 | 340 | 365 | 390 | 415 | 435 | 460 | 485
Version 28.04 2025, remplace la révision 01.08.2021 | © 2025 Owens Coming. Tous dros réservis. page “2
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OWENS
 CORNING B

FOAMGLAS

Caractéristiques du
produit en fonction de
la norme EN 13167

et ETA-17/0903

Masse volumigue (EM 1602) £ 15% 110 kgym?
Epaisseur (EN 823} = 2 mm A0 - 200 mm
Lengueur (EM 822) £ 2 mm 600 mm
Largeur (EM 822) + 2 mm 450 mm

Conductivité thermique (EN 150 10455)

A= 0,047 WY mrK)

Réaction au few (EM 13501-1)

Euroclasse 41

Charge ponctuelle (EM 12430} < 1.5 mm
Reésistance 3 |z compression [EM 226 annexe A) * g00 kPa
Valeur caractéristique de |z contrainte en compression g, =633 KPa

(150 12491:1597)"

(n=50,5___ =750 kPa, s =55 kPa)

Fluzge en compressicn (EN 1608)

(1.5/1/50) 225

Reésistance 2 |z flexion (EM 12089)

= 430 kPa

Résistance 3 |z traction (EN 1607)

* 150 kPa

1} Wabeur caractérislique de ka corlrainle en compression ou de la rdsiglanos 3 la compression, fractile 5% pour un niveau de
corfianceunilalémal de T5% Sous une vakance inconnue ou canrue en ulilsant e norme 150 124511957,

Le margquage CE gararit ks conformité aux edgences essentielles obligaioires du RPC, telles que rmentionndes dans k norme BN 13167,
Dars le cadre de b cenification CEN Keymark, 1oules les caracténstiques memionnées sonl certifides par une lieroe partie habililée,
nodifiée @ soondditde. ETA-17/0903 en rélérence & MEAD n* 040777-00-1201 pour Putilisation prévue des parmeaun de werre oellulaiee en
Narl quisoiaion thermigue suppart détanchéé.

Certificats

Certificat Keymark certificat natureplus®™
ACERMI Approuve FR
I Fiche de Déclaration Environnementales
et Sanitzire (FDES)

Caractéristiques
générales
FOAMGLAS®

Lizolant FOAMGLAS® est fabrigué & partir de verre recyclé et de matiéres premiéres naturelles disponibles
en abondance (sable, dolomie, chaw efc). Lisclant est inorganique et ne contient pas de gaz qui
appauvrissent la couche dozone, d'additifs ignifuges, de liants, de composés organiques volatils [COV) cu

d'autres substances volatiles.

Resistance 2 la vapeur d'eau (EM 1S0 10456)

Y=o
Hygroscopicité (EMN IS0 12571} ZErD
Capillarite (EN 101318) zero
Coeficient de dilatation thermigue (EM 13471) Qx10° K’

Chaleur specifique (EM IS0 10458)

1000 J/ (kg K)

Priisburgh Corning Framee, 767 Qual des Alobroges, 72000 CHAMIERY
Jofogrnarraglas 1T, vy 1OAOlaa i

FOAMMGLAS £5T UNE Margue Géposén de Owens Coming Intelectual Capital, LLC. aw Elats-Unis.
FOAMOLAS® Td+ - varson 208,04 20E, remiplsos i néwiaion 01.08.2021 | & 2025 Owens Coming. TOUS dnofls nEseris.
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P* FOAMGLAS

FICHE TECHNIQUE PRODUIT
(ﬁ‘, Le panneau FOAMGLAS® READY T3+ se compose de plaques FOAMGLAS®
FD A M G I_A S 2 T3+ revétues d'une couche de bitume et doublées d'une feuille de PE pour

permettre |z mise en oeuvre directe de membranes bitumineuses par
R EA DY T3+ soudage au chalumeau d'étancheur.

CEEQ X @

Caractéristiques du produit

wonche & b wper dundde
Domaine Isolation de toiture permettant des membranes d'étanchéité soudables:
d’application * systémes de toiture plats et inclinés, sur éléments porteurs en béton, bois et acier
* terrasse dalles sur plots
Dimensions Longueur x largeur (mm) 600 x 450
épaisseur (mm) 50 60 70 80 Q0 100 110 120

R, (M*K/W) | 1.35 1.65 180 220 2.50 275 3.05 3.30

Longueur x largeur (mm) 600 x 450

Epaisseur (mm) | 130 | 140 150 160 170 | 180 | 150 200

R, (m*K/W) | 3.60 385 415 440 470 5.00 5.25 5.55

Version 28.04. 2025, remplace la révision 01.01.2022 | © 2025 Dwens Coming. Tous droks réserves. page 1/2
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collé a froid sur bac acier O FOAM G I-As
CORNING B

Caractéristiques du Masse wolumique (EN 1602) £ 15% a5 kag/m?

produit en fonction de Epaisseur (EN 823) + 2 mm 50 - 200 mm

la norme EN 13167 Lengueur (EM 822) £ 2 mm 600 mm
Largeur (EM 822) £ 2 mm 450 mm
Conductivité thermique (EM S0 10456) A, = 0,036 W/ (m-K)
Réaction au few (EM 135071-1) Euroclasse E
Charge ponctuells (EM 12430} =1.5mm
Résistance 3 la compression (EM 226 annexe A) * 500 kPa
Fluage en compressicn (EM 1608) {1.5/1/50) 225
Résistance & |z flexion (EN 12088) * 4070 kPa
Résistance 2 |z traction (EM 1607) * 130 kPa

Le marguage CE garanil k conformilé aux exgences essenlielles obligaioires du RPC, elles gue mentionndes dans k norme BN 13167,
Dars le cadre de b cenification CEM Keymark, toules les caractérstiques memionnées sont certifies par une tierce partie habilitde,
nolifide et accrédilée

Certificats Certifioat Keyrnark | ACERMI
. Fiche de Déclaration Environnementales
Approuve Fi L
et Sanitzire (FOES)

Caractéristiques Lizsolant FOAMGLAS® est fabrigué 3 partir de verre recyclé et de matiéres premiéres naturslles disponibles
generales en abondance (sable. dolomie, chawx, etc). Lisclant est inorganique et ne contient pas de gaz qui
FOAMGLAS® appauvrissent la couche diozone, d'additifs ignifuges, de liants, de composés organigues volatils (COV) cu

d'autres substances volatiles.

Resistance 2 la vapeur deau (EN 150 10456) -]

Hygroscopicité (EM IS0 12571} zZero

Capillarité (EN 101518) zZEro

Coefiicient de dilatation thermigue (EM 13471) Q10K

Chaleur spécifique (EM IS0 10456) 1000 J/kgK)

Prtisbngh Corning Franoe, 767 Qual des Alabrogies, 73000 CHAMBETY page 2.‘2
Infesgriuamalas fr, wew ioamolas fr '
FOAMGLAR® pf une: margue déposdn de Owers Coming Inteliectual Capital, LLC. s Blais-lnis.

FOAMOLASY READY T3+ - wersion 2804 0005, reimpled b rdviaksn 01.01.202F | © 2025 Dvweens Coimirg. ToEs drofs nesends.
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7® FOAMGLAS

FICHE TECHNIQUE PRODUIT
(ﬁ) Le panneau FOAMGLAS® READY T4+ se compose de plaques FOAMGLAS®
FOA M G LAS 5 T4+ revétues d'une couche de bitume et doublées d'une feuille de PE pour

permettre [z mise en oeuvre directe de membranes bitumineuses par
REA DY T4+ soudage au chalumeau d'étancheur.

CEEQ X ©

Caractéristiques du produit

rpeeTretie Smate restetece 4 by perforrarce deansorrabamer
ccrgrmen thermiges adde

AR
'?CX)&O

anchw 4 b wpes dunide rheadard sos scides
Domaine Isolation de toiture permettant des membranes d'étanchéité soudables:
d’application * systémes de toiture plats et inclinés, sur éléments porteurs en béton, bois et acier

- toitures terrasses a forte charge, y compris lacces des véhicules et les équipements
* terrasse dalles sur plots

Dimensions Longueur x largeur (mm) 600 x 450
épaisseur (mm) 40 50 60 70 80 Q0 100 110 120
R, (m*K/W) | 095 | 1.20 | 145 | 1.70 | 195 | 220 | 240 | 265 | 290
Longueur x largeur (mm) 600 x 450
épaisseur (mm) | 130 140 150 160 170 180 190 200
R, (m*K/W) | 315 | 340 | 365 | 390 | 415 | 435 | 460 | 485
Version 28.04 2025, remplece la révialon 01.08.2021 | © 2025 Owens Coming. Tous droks réservis. page ]‘.'2
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% FOAMGLAS

Caractéristiques du Masse wolumique (EM 1602) £ 15% 110 kgyfm?

produit en fonction de Epaissewr (EN 823} £ 2 mm 40 - 200 mm

la norme EN 13167 Lengueur (EM 822) £ 2 mm £00 mim
Largeur (EM 822) £ 2 mm A50 mim
Conductivité tharmique (EM IS0 10456) A, = 0,047 W meK)
Reéaction au few (EM 135071-1) Euroclasse E
Charge ponctuells (EM 12430] < 1.5 mm
Resistance & |z compression (EM 226 annexe A) = 600 kPa
Fluage en compressicn (EM 1606) (1.5/1/50) 225
Résistance & |z flexion (EM 12089 = 430 kPa
Resistance a la traction (EN 1607) * 150 kPa

Le marguage CE gararit k conformilé aux exigences esseniielles cbligaloires du RPC, telles gue mentionndes dans ka norme BN 13167,

Dans le cadre de b3 cenification CEN Keymark, loules bes caracténstiques mentionmées sonl certifiées par une lience partie habililée,
riolifide el aocrddilée

Certificats Certificat Keymark | ACERMI

Fiche de Déclaration Environnementale
et Sanitaire (FDES)

Approuve FM

Caractéristiques
générales
FOAMGLAS®

Lisoclant FOAMGLAS® est fabrigué & partir de verre recyclé et de matiéres premiéres naturzlles disponibles
en abondance (sable, dolomie, chaux, erc.). Lisclant est inorganigue et ne contient pas dagents propulseurs

qui appauvrissent k2 couche dozone, dadditfs ignifuges, dz liants, de composés organigues velatils (C0V)
ou d'autres substances volatiles.

Resistance & la vapeur deau (EN 150 10456) TR -]
Hygroscopicite (EN 1S0 12571} zZEro
Capillarite (EM 101318) zero
Coeficient de dilatation thermigue (EM 13471) Qw100 KT
Chaleur spécifique (EM IS0 10456) 1000 Jfkg-K)

Priisbargh Corming France, 757 Oual des Alkabrogies, 72000 CHAMBERY
3 - ::E:E: ‘:IE“ I.- I

page 2/2
FORMGLAE® pof une margue déposds die Oheers Coming Infelectual Capital, LLC s Elaris-Unis
FOAMOLASY READY T4+ - varsion 28,04 2025, remnpliee ln péviskon 01.08.200210 | © 2025 Dwens Coming. Tous drofs réserss.
39/41



FOAMGLAS® READY BOARD, READY BLOCK et READY
collé a froid sur bac acier

7® FOAMGLAS

FICHE TECHNIQUE PRODUIT
® Le panneau FOAMGLAS® READY BOARD T3+ se compose de plaques
Fo A M G lAS FOAMGLAS® T3+ collées ensemble. La face supérieure est revétue d'une

couche de bitume et doublée d'une feuille de PE pour permettre |z mise en
R E A DY B 0 A R D oesuvre directe de membranes bitumineuse par soudage. La face inférisure

est doublée d'un non-tissé de verre blanc.
13+

CEET QO

Caractéristiques du produit

rrgmerdnt e Smate vdatrbece 4 e perforrance
orrgrmacn therrigee

e 4 b opes dudde rematant s acidex

Domaine 1solation de toiture permettant des membranes d'étanchéité soudables:
d'application + applications de toiture chaude (plates et inclinées), sur élément porteur en béton, bois et acier
* terrasse dalles sur plots

Dimensions Longueur x largeur (mm) 1200 x 600
épaisseur (mm) 50 a0 100 120 140 150 160 180 200
R, (m*K/wW) | 1.35 | 220 | 275 | 330 | 385 | 415 | 440 | 500 | 555

Caractéristiques du  Masse volumique (EN 1602) + 15% a5 kg/m’*

produit en fonction de Epaisseur (EN 823) 2 2 mm 50 - 200 mm

lanorme EN 13167  Longueur (EN 822) =5 mm 1200 mm
Largeur (EN 822) = 2mm 600 mm
Conductivité ih_e_rn_\;-que (EN ISO 1_011_56) A, =0.036 W/(mK)
Reéaction au feu (EN 13501-1) Euroclasse E
Charge ponctuelle (EN 12430) <1.5mm
Résistance 2 la compression (EN 826 annexe A) > 500 kPa
Fluzge en compression (EN 1606) (1.5/1/50) 225
Résistance 2 |z flexion (EN 12089) = 400 kPa
Reésistance 2 |a traction {EN 1607) > 150 kPa

Le marguage CE gasantit ks conformité sux exgences essentielles cbligalokes du RPC, telles gue mentionnédes dans & norme EN 13167.
Dans le cadre de la cenification CEN Keymark, 1outes les caractéristiques mentionnées sont certifiées par une tierce partie hablitée,
notifiée et sccréditéde

Version 28.04 2025, remplace |a réviaion 01.01.2022 | © 2025 Owens Coming. Tous drofts résenvis. page 1/2
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FOAMGLAS

Certificats Certificat Keymark | Approuve FM
Jp— Fiche de Declaration Environnementale
et Sanitaire (FOES)

Caractéristiques Lizolant FOAMGLAS® est fabrigué & partir de verre recyclé et de matigres premiéres naturelles disponibles
générales en abondance (sable, dolomie, chawe, ewc). Lisclamt st inorganigus et ne contient pas de gaz qui
FOAMGLAS® appauvrissent |z couche dozone dadditifs ignifuges, de liants, de composés organiques volatils (COV) ou

d'autres substances volatiles.

Resistance 3 |z vapeur deau (EM IS0 10456) u=coo

Hygroscopicité (EN 1S0 12571) zZEro

Capillarite (EM 101518) zero

Coefficient de dilatation thermigue (EM 13471) Q10K

Chaleur specifique (EM 150 104568 1000 J/kg-K)

Pitisburgh Corning France, 767 Qual des Altbroges, 73000 CHAMBERY page 2.‘2
FriceTalas T, wywwy toimalas fr "

FORAAGLAS® i ne: margue déposds de Cheers Coming Infelectial Capital LLC s Elais-lnis

FOAMOLASY READY BOMRD T3+ - wirskem 28,04 3025, remiplecs & révision 07012022 | S 255 Owens Coming. Tols dioes rsendds
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L

7 FOAMGLAS
Cornana

FICHE TECHNIQUE PRODUIT

(ﬁ) Le panneau FOAMGLAS® READY BOARD T4+ se compose de plaques

% FOAMGLAS® T4+ colides ensemble. Lz face supérieure est revétue d'une

couche de bitume et doublée d'une feuille de PE pour permettre |z mise en

R EA DY B 0 A R D oceuvre directe de membranes bitumineuse par soudage. La face inférisure

est doublée d'un non-tisse de verre blanc.
T4+

CEEZ S

Caractéristiques du produit

anche 4 bvepesr dundie e atant o ackdex

Domaine Isolation de toiture permettant des membranes d'étanchéité soudables:

d’application + applications de toiture chaude (plates et inclindes), sur élément porteur en béton, bois et acier
* toitures terrasses a forte charge, y compris [accés des véhicules et les équipements
* terrasse dalles sur plots

Dimensions

Longueur x largeur (mm) 1200 x 600
Epaisseur (mm) 40 50 60 30 100 120
R, (m*K/wW) | 0.5 1.20 1.45 195 2.40 2.90
Longueur x largeur (mm) 1200 x 600
Epaisseur (mm) 140 150 160 180 200
R, (M*K/W) 3.40 3.65 3.90 435 485
D'autres dimensions et épaisseurs sont disponibles sur demande.
Version 28.04.2025, remplece la révialon 01.08.2021 | © 2025 Owens Coming. Tous droRts réservés. page ]','2
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Caractéristiques du  Masse volumigque (EN 1602) £ 15% 110 kgfm?

produit en fonction de Epaisseur (EM 823) 2 2 mm 40 - 200 mm

la norme EM 13167 Longusur (EM 822) £ 5 mm 1200 mm
Largeur (EN 822) = 2 mm 500 mm
Conductivité thermigue (EM IS0 10456) A, = 0.047 WimrK)
Réaction au feu (EM 13501-1) Euroclasse E
Charge ponctuelle (EM 12430) < 1.5mm
Reésistance 2 la compression (EM 825 annexe A) = 600 kPa
Fluzge en compression (EM 1608) (1.5/1/50) 225
Résistance 2 |z flexion (EM 12089) * 450 kPa
Reésistance 2 |z traction (EM 1607) =130 kPa

Le marguage CE gararit k2 conformilé aux exgences essenlielles obligaioires du RPG, telles gue mentionnées dans k norme BN 13167,
Dars le cadre de | cenilication CEN Keymark, toules les caractérstiques memiormées sont certififes par une tierce partie habilitds,
nolifide ef accnédilée.

Certificats Certificat Keymark | Approuve FM
Fiche de Declaration Environnementale
et Sanitaire (FDES)

Caractéristiques Lisolant FOAMGLAS® est fabrigue a partir de verre recyclé et de matiéres premiéres naturelles disponibles
geénérales en abondance (sable, dolomie, chaw:, etc.). Lisclant est inorganique et ne contiert pas de gaz qui
FoAMGLAS® appauvrissent la couche diozone, d'additifs ignifuges, de liants, de composés organiques volatils (COV) cu

d'autres substances volatiles.

Resistance 2 la vapeur deau (EN 130 10456) u=oo

Hygroscopicité (EN 1S0 12571) zero

Capillarite (EM 1015-18) zéro

Coefficient de dilataticn thermique (EM 13471) 9x 10 KD

Chaleur spécifique (EM IS0 10458) 1000 Ji{kg-K)

Pitisburgh Corning France, 767 Qual des Allabroges, 73000 CHAME ETY page 2.‘1
Infoigenamalas It wewy tnamolas fr '
FOAMIGLAS® ot une: marguee céposds die Oeers Coming Inteliectual Captal, LLC. s Etats-Unis.
FOAMGLAS® READY BOARD Td+ - versken 28.04 2025, remplecs |a révisbon 01083021 | © 2035 Owens Coming. Tows diofs rsersis.
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CORNING
Fiche technigue de produit

Colle bitumeuse a froid

Page : 1 Date - 31.03.2015 Remplace : 15.12.2014 www foamglas.com

1. WHilisation et description

La PC® 11 est une colle bitumeuse & froid monoComposant, —_—
destinée au collage des plaques FDAI-'IGLAS'. des %
FOAMGLAST READY BLOCKS et des pEnMeaEux
FOAMGLAS® READY BOARDS sur les tiles profilées.

La colle PC® 11 est plasto-élastique permanents st |
resistante & ['usure, avec une bonne adhérence sur 1 —

différents matériaus.

2. Mise en ;euvre

2.1 Préparation du support de collage
Le support doit &ire sec, propre et exempt d’huile et de graisse. Aucune couche d'adhérence n'est nécessaire.

2.2 Préparation de Fadhésif et mode d’utilisation

La colle PC® 11 est préte & lemploi et ast appliquée sur les ondes supérieures de |a tdle trapézoidale en acier, au moyen
d'une buse spéciale & deux orifices. Les appareils les plus fréquemment utilisés pour Fapplication de la colle PCY 11 sont
unie pompe adéguate. La pompe est & conirdle electrique. La colle doit Stre appliquée en 2 cordons sur toutes les ondes
supérisures,

2.3 Nettoyage des outils et des appareils
Les outils, la pompe et |a buse doivent étre nettoyeés au white-spirit et'ou selon les instructions du fabricant.

2.4 Sécurite des produits

Toutes les fiches de données de sécurité (MSDS) sont disponibles. Elles sont & lintention d'une utilisation sire des produits
et d'une elimination des déchets comecie par le client.

3. Conditionnement et stockage

Bidon de 28 kg (poids net}
Boudin de 3,0 kg (8 boudins / conditicnnement)
Boudin de G040 mi

- Conserver au frais et au sec, dans le bidon bien ferme.
- Protéger le produit contre la chaleur et I'exposition directe aux rayons du soleil.
- Tenir a I'ecart des flammes et des etincelles.
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Fiche technigue de produit

PC® 11

FORMBLAS

Colle bitumeuse a froid

Page:2 Date : 31.03.2015

Remplace : 15.12.2014

wrww _foamglas.com

4. Consommation

Avec 8 cordons de collage par métre © env. 1,0 I-cg.-'m: [env. TO0 g.l'rr'z sur surface plane et env. 300 g.l'm: pour les joints).

Ces quantités doivent étre considérees comme valeurs indicatives. Elles dépendent des proprietés de surface, des
methodes d’application, de 'épaisseur et des dimensions de l'isolation ainsi gue des conditions de chantier, etc.

5. Proprietes

Type colle monocomposants bitmeuse
Base melange bitumie [ solvant avec matéraux de rempliszage
Consistance pateux

Temperatures limites de service

de-30°Ca+30°C

Températures limites d'applicationt (air = substrat)

de + 5 °C 3 + 40 °C {pas sur des surfaces gelées)

Durée du raitement

env. 5 3 30 mimtes

Temgs de prise

env. 12 heures

Temgs de séchage plusieurs jours
Densité 1,22 kg/dm®
Couleur noir
Resistance 3 |a diffusion de vapeur deau p = env. 50 000

Solbilite dans 'eau

nscluble aprés sechage comgplet

Sodvant butylaceiate < 14 %
Reaction au feu (EN 13501-1) -

coy < 170 gi

Giscode -

Les proprietés physiques indiguées sont des valeurs moyennes mesurées. sur le produit sortant d'usine. Ces données
peuvent subir des modifications en raison du mode de pose, de Mépaisseur de la couche et des conditions atmosphérniques
pendant et aprés la pose, en particulier la temperature, le taux d'humidité, lensoleillement, le vent, etc.

Dies informiations complémentaires peuvent &tre trouvees dans nos specifications technigues (TDS). Nos responsabilités et obigations sont
exchsiement soumises 3 nos seules conditions generales de vente et ne sont pas &tendwes au contenu de nos documents techniques ni aux

conssils donnes par nos senices technigques.
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a= H.B. Fuller

Millennium One Step
Foamable Adhesive®

Description

Millennium One Step Foamable Adhesive® is a highly
elastomeric, all-purpose, foamable adhesive that contains no
solvents, sets in minutes, and is designed for use with our One
Step™ application process.

Millennium One Step™ application is quick and easy, resulting
in significant labor savings for the contractor. No expensive,
unreliable pump carts or spray rigs are required. For more
information on why One Step Foamable Adhesive® is simply
the better choice for insulation attachment, please see “The
Millennium One Step Advantage®” Technical Brochure.

Basic Use

Millennium One Step Foamable Adhesive® is designed for
use as an adhesive for bonding approved roof insulations to
a building's structural roof deck, base sheets, other insulation
boards, and smooth or properly prepared graveled built-up
roof surfaces.

Millennium One Step Foamable Adhesive® eliminates the
need for mechanical fasteners that can often cause damage to
the roof deck, which can reduce the roof’s service life.

Approved Insulations and Substrates

« HD wood fiber « Lightweight insulating

« Polyisocyanurate concrete

« Perlite (upon approval) * Modified bitumen membranes
« Polystyrene and base sheets

« Gypsum cover board (sanded or granule surfaced)
= Asphaltic cover boards « Approved insulations

« Concrete (multi-layer applications)

* Gypsum roof deck * Smooth or gravel surface

» Cementitious wood fiber built-up roof

« Wood or steel (re-roof applications)

* Mineral wool

For a complete list of approved substrates and insulation
types, or for additional information, contact our Technical
Department.

Benefits

Replaces fastener plates Reduces thermal bridging maintaining
the insulation integrity

Solvent free Essentially VOC free, no odors

Low rise foam ::::egco&mm minor surface

Safety

Prior to working with this or any adhesive product consult
product label and Safety Data Sheet (SDS) for necessary
health and safety precautions.

Limitations

* Do not apply to wet or damp surfaces.

« Not recommended for use with insulation boards larger than
4'x4'(1.2m x 1.2m).

« Do not use warped or curled insulation boards. All insulation
boards must lay flat upon the roof surface.

« When applying Millennium One Step Foamable Adhesive®
over a smooth or sanded APP roof surface Millennium
Surface Treatment may be required. Contact your Royal
Field Sales and Service Representative for more information.

CAUTION: All statements and technical information in this document are based on tests or data that H.B. Fuller believes is reliable. However, H.B. Fuller does not warrant
or guarantee the accuracy or completeness of this information. The user has sole knowledge and control of factors that can affect the performance of H.B. Fuller’s products in
the user's intended application. Itis the user’s responsibility to conduct tests to determine the compatibility of H.B. Fuller’s product with the design, structure, and materials of the
user’s end product and the suitability of H.B. Fuller's product for the user's method of application and intended use. The user assumes all risk and Eability arising out of such use.
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Application

1. Remove snap off tip from the One Step™ mixing head
and keep for re-use.

2. Attach a One Step™ mixing nozzle to the threaded
mixing head.

3. Place the cartridge into the appropriate One Step™
applicator. Caution: Adhesive should be dispensed
immediately after loading the cartridge into the
dispensing tool to prevent adhesive from foaming and
curing in the mixing tip.

4. Apply Millennium One Step Foamable Adhesive®
directly to the substrate, using a ribbon pattern. Space
1/4" to 1/2" (0.6cm to 1.3cm) wide beads, 12" (30cm)
o.c., to achieve proper coverage rates for insulation
attachment. As adhesive is applied, immediately place
insulation board into wet adhesive. Do not allow the
adhesive to skin over. Eliminate uneven surfaces to
ensure positive contact between the insulation board
and substrate.

5. Un-used material can be applied at a later date
simply removing the used static mixing tip, wiping the
neck of the cartridge clean and plugging the cartridges
with provided snap off tips.

6. Caution: Millennium One Step Foamable Adhesive®
reacts quickly in warm, moist climates. Roofers must
set insulation boards quickly in these conditions.

Storage

Keep temperature of contents between 65°F to 85°F
(18°C to 29°C) 24 hours prior to use. Do not store in direct
sunlight or temperatures higher than 90°F (32°C).

Color
Off white-light amber when dispensed

Packaging and Coverage
Millennium One Step Foamable Adhesive® is available in the

. follow ckage:
Surface Preparation TN
All work surfaces should be clean, dry, and free of dirt, dust, i Part # Cartridges/Case
debris, oils, loose and/or embedded gravel, un-adhered 1.5 Liter OS-FA15-04 4

coatings, deteriorated membrane and other contaminants

that may result in a surface that is not sound or is uneven. Covers 600 sq ft (56m?) per case. Coverage estimates indi-

cate total square feet of insulation attachment per case. Rates

For applications over gravel surfaces apply Millennium Uni-
versal Primer prior to the application of Millennium One Step
Foamable Adhesive®. For applications over fresh and/or non-
oxidized asphailt, coal tar or plastic film membranes, Millenni-

are based on an application pattern of 4 ribbons, 1/4" to 1/2"
(0.6cm to 1.3cm) wide, 127(30cm) o.c. per 4’ x 4’ (1.2m x 1.2m)
insulation board. Coverage rates my be lower when used over
irregular surfaces and will vary depending on roughness.

um Surface Treatment maybe required prior to the application
of Millennium One Step Foamable Adhesive®.

Equipment
The fast and dependable One Step™ applicators make
applying Millennium One Step Foamable Adhesive® simple:

« Patented Multi-Bead Plus*

« Patented Multi-Bead**

« Battery Powered Single Bead
* Pneumatic Single Bead

» Ultra Drive Manual Applicator

* Heavy Duty Manual Applicator

*US 9,381,536 B2

Code #0190-1119 **US 7,056,556 B2; US D501,855 S; CA2,493,739C
WARRANTY: H.B. Fuller warrants its products to conform to HB. Fuller's specifications at the time of sale when tested according to H.B. Fuller standards. If a
product is proven to be defective when tested according to H.B. Fuller standards, H.B. Fuller will, at its option, refund the purchase price or replace or repair the
defective product. THIS LIMITED WARRANTY IS THE BUYER'S SOLE AND EXCLUSIVE REMEDY AGAINST H.B. FULLER AND IS IN LIEU OF ANY AND ALL OTHER WAR-
RANTIES, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, ANY IMPLIED WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.
In no event shall H.B. Fuller be liable for any special, ncidental, consequential, or punitive damages arising out of any claims whether based on negligence, contract, warranty, strict
liability or otherwise.

-

= HB. Fuller | Construction Adhesives 4401 Page Avenue Michigan Center, M1 49254 Phone: (800) 248-4010 www.hbfuller.com
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DERBIGUM® DMS

Le DERBIGUM® DMS est une colle bitumineuse bi-<composante a prise rapide et sans Composés Organiques Volatils (COV) ; avec un usage
multifonctionnel :

» Collage en plein des plaques isolantes de FOAMGLAS® ; en pleine adhérence et fermeture des joints entre plaques isolantes, sur un
support en béton ou en bois. Elle peut également &tre mise en ceuvre sur un pare-vapeur bitumineux existant, propre et sec.

+ Collage de la ou des membranes d'éanchéités bitumineuses (sablées, grésées ou talquées en sous-face).

WP
i ]
- - /

Avantages spécifiques
»  Multifonctionnel
» Sans Composés Organiques Volatils (COV)

» Prise rapide (colle bi-composante, kit de 2 composants pré-dosés a mélanger : A+B) ; avec un temps d'ouverture adapté au contraintes de
chantier (¢ 1H)

» Permet de reprendre des imégularités du support béton

Mise en oeuvre

Accessoires - Mélangeur a bas pouvoir de cisaillement
- Raclette crantée spécifique DERBIGUM
- Truelle dentée

Température d'application Entre Set 35°C

Nettoyage Le nettoyage se fera de préférence avant la prise de la colle a l'aide de :
- White Spirit ou benzine

Consommation - Pour le collage en plein des plaques isolantes de FOAMGLAS® : + 436 kg/m *
- Pour le surfagage et collage en plein des membranes : + 1 kg/m’

Note *Ces quantités doivent étre considérées comme des valeurs indicatives. Elles dépendent des
propriétés de surface du support, de la méthode d'application, de I'épaisseur de l'isolation, ainsi
que des conditions de chantier, etc...

Conditionnement

Derbigum DMS - Composant A: 18 kg
Derbigum DMS - Composant B: 2,7 kg
Soit un Mélange Derbigum DMS (Composant A+B) de 20,7 kg

DERBIGUM FRANCE

® 13 rue Pierre Gilles de Gennes - F-69007 LYON
DERBIGUM® 5577
E-mail : infofr@derbigum.com
www.derbigum.fr
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FOAMGLAS

DERBIGUM DMS (mélange A+B)

Colle bitumineuse bi-composante a
prise rapide

Base Composant A : bitumineuse -
Composant B : dispersion co-polymére
Consistance Pateux -
Couleur Noire -
Températures limites de service -15°Cet + 80°C 3
Températures limites d‘application (air + substrat) 5°Cet +35°C g
Durée pratique d'utilisation + 1h heure
Temps de prise totale ~ 24 h selon la température heure
Densité +1.05 ka/1
Résistance a la traction Rupture cohésive dans le FOAMGLAS

Résistance 2 la diffusion de vapeur d'eau

u = env. 20000

Solubilité dans l'eau Insoluble aprés prise totale -
Solvant Aucun l -
Stockage

En bidons fermés, a I'abni du soleil, de 'humidité et du gel. Afin d'éviter une altération des composants en cas de gelées nocturnes, les
produits doivent étre stockés 3 des températures supéneures 3 5°C et inféneures 3 40°C.

Préparation du DERBIGUM DMS (mélange A+B)

Derbigum DMS est composé d'un kit de 2 composants pré-dosés 3 mélanger A+B

« Composant A : garantit I'étanchéité

« Composant B: augmente la vitesse de réaction chimique

Temps de préparation du mélange : 5 minutes

+ Dans son bidon d'origine, mixez le Composant A avec un mélangeur électrique de maniére a le rendre homogéne
» Ajouter le Composant B et mixez le tout avec un mélangeur électrique de maniére a rendre le mélange homogéne

Mise en ceuvre pour le collage en plein des plaques isolantes de FOAMGLAS®

» Préparation du support de collage

La pente maximale est donnée par les préconisations du fabricant des plaques isolantes FOAMGLAS®.
Le support doit étre propre, sec et exempt de graisse, poussiére et huile.
Sur support béton, un primaire d'adhérence et dimprégnation DERBIPRIMER S ou DERBIPRIMER GC est appliqué. Sur support bois, une

membrane bitumineuse grésée est mise en ceuvre préalablement..
« Encollage des plaques FOAMGLAS® (plat en une ou plusieurs couches) ou FOAMGLAS* TAPERED ou FOAMGLAS* READY BLOCK ou

FOAMGLAS* TAPERED READY BLOCK

Le DERBIGUM DMS (melange A+B) est appliqué sur la totalité du support a I'aide d’une raclette crantée spécifique DERBIGUM®. Les plaques
FOAMGLAS*® sont coliées en pleine adhérence et sur la totalité de la surface du support. Deux chants adjacents des plaques FOAMGLAS*
sont trempés dans la colle a froid (préalablement étalée sur le support) afin de permettre une pose avec un parfait remplissage des

jonts.

Chaque plaque de FOAMGLAS® est ensuite déposée 3 environ 3 cm de celles déja collées et est glissée/poussée diagonalement avec une
main en appuyant légérement sur la face supéneure avec l'autre main. Les deux chants adjacents encollés viennent contre les panneaux
déja en place. Les plaques sont disposées en rangées paraliéles, en quinconce, a joints altemés, bien serrés.

DERBIGUM FRANCE

DERBIGUM®

13 rue Pierre Gilles de Gennes - F-69007 LYON
T4.:0437707970

E-mail : infofré@derbigum.com
derbigum.fr

WWW.
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Mise en ceuvre de la ou des membranes d'étanchéité

La pente maximale estde 15%
= Application de la colle DERBIGUM DMS avec la méthode «FOLD-IN» (rabattage ) ; pour le collage de la membrane d'étanchéité

Dérouler et aligner la membrane tout en veillant a la largeur des recouvrements (longitudinal de 10 cm), qui resteront dépourvus de
toute colle. Rabattre les bandes de moitié. Etaler la colle sur le support propre et sec, avec une raclette crantée spécifique DERBIGUM®.
Redéposer les bandes, dans la foulée, dans la colle fraichement appliquée et répéter l'opération pour l'autre moitié.

Veiller a ce que la membrane dispose d'un temps de relaxation suffisant, en fonction de la température ambiante. Le travail sera interrompu
par temps de pluie

= Application de la colle DERBIGUM DMS en surfagage, pour le soudage de la membrane d'étanchéité

Un surfagage des plaques isolantes de FOAMGLAS® (nu), afin de préparer le support isolant a la mise en ceuvre d'une étanchéité
bitumineuse soudée (ou collée a froid), peut-&tre réalise.

Dans ce cas, il est appliqué sur la totalité du support a I'aide d'une raclette crantée spécifique DERBIGUM®. Aprés la prise du surfacage, il est
possible de circuler dessus et la mise en ceuvre de I'étanchéité est réalisée dans la foulée.

» Fermeture des recouvrements de la membrane

Les recouvrements sont soudés au chalumeau sur la largeur totale du recouvrement (longitudinal de 10 cm), puis sont pressés avec un
rouleau de + 9 kg. Une petite quantité de bitume doit sortir hors du joint de recouvrement. Lexcés de bitume peut étre biseauté avec
une truelle chauffée.

Attention : la colle DERBIGUM DMS ne convient pas au collage des recouvrements.

Pour les recouvrements qui ne peuvent étre soudés au chalumeau, les souder a I'air chaud (suivant dispositions spécifiques du fabricant du
revétement d'étancheéité).

Adaptation aux conditions de chantiers

Il existe un Composant C (fibres en bidon de 750 g), qui, ajouté au mélange « Composants A+B » (mixage avec mélangeur électrique jusqu’a
ce que les fibres ne soient plus visibles) permet d'augmenter la viscosité du mélange, en fonction du besoin.

Veuillez contacter le Service Technique de DERBIGUM France.

==l

mant arnule of e 10Ut Jute document pubilé Drocacoment
02 - THacharger 3 Carmidng wardin sur MEps el quT i/ 900 UmanS- tochnigu ey

® 13 rue Pierre Gilles de Gennes - F-69007 LYON
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DERBIBOND® S

Le DERBIBOND S est une colle bitumineuse d’adhérence a froid pour le collage des membranes détanchéité et des sous-couches
bitumineuses. Le DERBIBOND S apporte une couche imperméable intermédiaire entre le support et la membrane d'étanchéité
bitumineuse pour pente < 15 %.

Avantages spécifiques
« Adhérence parfaite et totale.
Efficace et rapide.
Améliore le confort de travail.
«  Plus de sécurité grice a une application a froid.
«  Atténue fortement les crevasses et les légéres irrégularités du support.
« Permet certaines corrections pendant l'application.
« Bénéficie d’'une technique éprouvée (+ 80 ans) et d'une expérience de plus 100 millions de m’.
«  Produit prét a l'emploi.
Ecologique : disponible en IBC Cubitainer de 1000 kg (minimalise les déchets de chantier).
« Par sa composition souple, permet de petits mouvements du batiment ou de la membrane d'étanchéité, et amorti les chocs

thermiques.
Mise en oeuvre
Accessoires
« Raclette spécifique crantée DERBIGUM
« Machine airless spécifique (SPRAYGUN)
Nettoyage white spirit
Consommation + 1 kg/m’ en fonction de la nature du support
Conditionnement
Bidon de 5/12/25 kg
IBC Cubitainer 1000 kg

Les bidons de 25 kg sont pourvus d'un ECO-SAC en polyéthyléne. 'ECO-SAC permet de garder le bidon propre pendant et aprés usage. Le
déchet chimique se réduit a 'ECO-SAC.

DERBIGUM FRANCE
® 13 rue Pierre Gilles de Gennes - F-69007 LYON
Tél.:0437707970
DURABLEMENT ETANCHE E-mail : infofr@derbigum.com
www.derbigum fr

51/41



FOAMGLAS® READY BOARD, READY BLOCK et READY

collé a froid sur bac acier

Caractéristiques techniques

= FOAMGLAS

Densité 1.1-12 ka/l
Point d'éclair >45 "C
Résidu sec 75 %
Stockage

En bidon fermé, dans un local aéré a |'abri de toute source de chaleur. Résiste au gel.

MISE EN OEUVRE

A/ Préparation de la surface

«  Brosser soigneusement la surface pour éliminer toutes les matiéres non-adhérentes et autres matériaux incompatibles.

Vérifier si le support est propre et sec et effectuer les travaux de préparation nécessaires.

Dans le cas d'une rénovation, inciser les boursouflures en croix, sécher et coller au DERBIMASTIC S. Les crevasses et déchirures
importantes devraient également étre colmatées avec du DERBIMASTIC S renforcé d'une toile de verre si nécessaire.

B/ Application de la DERBIBOND S avec une méthode «FOLD-IN» (rabattage)

Dérouler et aligner la membrane tout en veillant aux recouvrements de 10 cm, qui resteront dépourvus de toute colle. Rabattre les
bandes de moitié. Etaler la DERBIBOND S sur le support propre et sec, avec une raclette spécifique crantée DERBIGUM. Redéposer les
bandes dans la colle et répéter Fopération pour 'autre moitié.

Veiller 3 ce que la membrane dispose d’'un temps de relaxation suffisant, en fonction de la température ambiante.

®
DURABLEMENT ETANCHE

DERBIGUM FRANCE
13 rue Pierre Gilles de Gennes - F-69007 LYON
Tél.:0437707970

E-mail : infofr@derbigum.com
wwaw.derbigum fr
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C/ Application de la DERBIBOND S avec une méthode «ROLL-IN» (déroulement)

+ Rérouler directement la membrane dans la colle en veillant aux recouvrements de 10 cm, qui resteront dépourvus de toute colle.
Lapplication ROLL-IN est la technique la plus adaptée si la DERBIBOND S est appliquée avec la SPRAYGUN.

»  Encas de températures inférieures 3 10 °C, privilégier la méthode “FOLD-IN" et l'utilisation de la raclette spécifique crantée DERBIGUM.

D/ Fermeture des recouvrements de la membrane

« Les recouvrements longitudinaux sont soudés au chalumeau sur la largeur totale du recouvrement, soit 10 cm, puis sont pressés
avec un rouleau de = 9 kg. Les recouvrements transversaux sont de 15 cm. Une petite quantité de bitume doit sortir hors du joint de
recouvrement. Lexcés de bitume peut étre biseauté avec une truelle chauffée. Attention : Ia colle a froid DERBIBOND S ne convient pas
au collage des recouvrements et des relevés.

«  Pour les recouvrements qui ne peuvent étre traités au chalumeau, préférer les souder a l'air chaud (suivant dispositions spécifiques).
Quand aucune source de chaleur n'est autorisée sur site, se référer 3 la documentation de la colle DERBISEAL S (technique nécessitant
des recouvrements longitudinaux de 12 cm).

« Letravail sera interrompu par temps de pluie.
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DERBIGUM FRANCE
® 13 rue Pierre Gilles de Gennes - F-69007 LYON
Tél.: 0437707970
DURABLEMENT ETANCHE E-mail : infofr@derbigum.com
www.derbigum.fr
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Fiche technique de produit

PC® SP 150/150 FOAMGLAS
Plaquette Brevetée 150/150

Page : 1 Date : 7/10/2021 Remplace : 31/03/2015 www_foamglas.com S

1. Utilisation et description

Les plaquettes métaliques PC® SP 150/150 permetient la
fixation, sans pont thermique, de couvertures comme par
exemple un revétement métallique non profilé a joint debout
ou agraié en zinc. Ces plaquettes sont en acier galvanisé
Z350. Les plaquettes PC® SP 150/150 ont les dimensions
suivantes : 150 x 150 mm, 1,5 mm d'épaisseur. Les retours,
d'une largeur maximum de 30 mm, sont pliés et en dents de
scie.

2. Mise en ceuvre

Comme systéme de fixation, les plaqueties dentdes doivent étre posées dans le glacis de bitume en respectant le
calepinage préalablement défini. Le bitume sous la plaguette dentée doit étre activé thermiquement au moyen d'un brlieur
manuel au propane. Ensuite, les plaqueties dentées sont pressées sur le glacis de bitume, avec adhérence totalke et au ras
de la surface. Selon la hauteur et la situation du batiment, il convient de tenir compie des coins, des bords et du centre pour
déterminer les forces d'arrachement du vent. Le nombre de points de fixation peut également varier en fonction des
instructions du fabricant de la couverture. Les plaqueties dentées dovent s'opposer aux mouvements dlds aux charges,
dilatations ou autres. La direction des dents doit donc étre perpendiculaire a la direction du joint debout.

Etanchéité secondaire

Une couche de répartition des charges est réalisée aprés le collage des plaguettes. Elle se compose d'une membrane
d'étanchéité avec armature en polyester do minimum 170gr/m?, posée en pleine adhérence sur l'enduit de bitume mis en
ceuvre préalabloment, de préférence par soudage. Les joints doivent étre aboutés. Les plaquettes dentées sont visibles
grace a un léger relief qui apparait dans la membrane.

Fixation de la couverture métallique

La fixation de la couverture métallique sera fixée dans les plaquettes dentéas au moyen de rivets ou de vis. Les paties de
fixation et les caractéristiques des rivets ou des vis seront conformes aux instructions du fabricant des matériaux de
cowvertur.

Le nombre de plaqueties nécassaire est fonction de la hauteur du batiment et des effets du vent. De grandes largeurs de
couvertur pauvent étre réalisées sans probleme avec les plagueties dentées intégrées dans ie FOAMGLAS®.

Les plaquettes doivent étre positionnés dans la couche d'isolation FOAMGLAS® en fonction des instructions spécifiques a
l'objet. Toutes les actions extérieures du vent, de la pression et des variations de longueur induites par les fluctuations de
fompérature, ainsi que les charges propres de la couverture métallique, seront transmises a l'isolant (et donc a la couche
sous-jacente) via les plaguettes et les dispositifs de fixation. Ce type de fixation permet au systéme de rester exempt de
pont thermique.

Le nombre de points de fixations peut varier en fonction de la pente, de la construction ou de la hauteur du batiment et de
'agencement sur la surface de la toiture.

PTHSDUIgN Corning Fenaissance Baime
Tel. +33 (0) 1 56 34 70 00, INfo@f0amgias.ir, Www.foamgias. ir
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7# FOAMGLAS

PC® SP 150/150
Plaquette Brevetée 150/150

Page : 2 Date : 7/10/2021 Remplace : 31/03/2015

www_foamglas.com

3. Conditionnement et stockage

Carton de 50 pices.
150 x 150 mm, 1,5 mm d'épaisseur.
Conserver au sec et a I'abri de I'humidité.

4. Consommation

En fonction du mode d'utilisation

5. Propriétés

Type de galvanisation 2350

Des informations complémentaires peuvent étre trouvées dans nos specifications techniques (TDS). Nos responsabilités et
obligations sont exclusivement soumises a nos seules conditions générales de venie et ne sont pas étendues au contenu de
nos documents techniques ni aux conseils donnés par nos services lachniques.

ng France Toe me
Tel. 433 (0) 1 56 34 70 00, Info@foamglas.ir, waw.foamgias.Ir
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1. OBJET

La sociét¢é PITTSBURGH CORNING FRANCE a sollicité¢ auprés d’ALPHA CONTROLE une enquéte technique
d’aptitude a ’emploi du procédé « FOAMGLAS® collé a froid sur bac acier » — Edition Aot 2025.

La mission d’ALPHA CONTROLE est limitée a I’aspect Solidité du procédé en tant qu’isolant support d’étanchéité
d’ouvrages tels que définis au Cahier des Charges, objet du présent rapport.
Cet avis est valable pour les chantiers réalisés en France Européenne.

2. DESCRIPTION ET DESTINATION

Il s’agit de la mise en ceuvre de panneaux isolants en verre cellulaire FOAMGLAS® READY BOARD, et
FOAMGLAS® READY. Les panneaux isolants peuvent étre posés en un ou deux lits. Dans ce dernier cas, le premier
lit est réalisé par plaques nues (non revétues) de la gamme FOAMGLAS®. Le deuxiéme lit est réalisé en plaques
FOAMGLAS® READY BOARD ou FOAMGLAS® READY.

Les feuilles d’étanchéité sont posées par soudage en plein selon leurs documents d’agrément.
Le procédé vise :
e des travaux neuf et de réfection,

e cn climat de plaine et de montagne.

Le domaine d’emploi du procédé est défini a I’article 1 du Cahier des Charges examiné.

3. SUPORTS

Les supports admis par le procédé sont :

o En tdles d’acier nervurées (TAN) réalisées selon la norme NF P 84-206 (DTU 43.3), leur avis technique ou au
Cahier du CSTB 3537 _V2 de janvier 2009.

4. REFERENTIEL

¢ Le Cahier des Charges « FOAMGLAS® coll¢ a froid sur bac acier » — Edition Aott 2025.
¢ Normes et recommandations professionnelles :

e LesDTUA43.3et43.5;
o Les avis techniques ou documents d’agrément des feuilles d'étanchéité utilisées par le procédé ;

5. FABRICATION ET CONTROLE

Les panneaux d’isolation thermique verre cellulaire FOAMGLAS® READY BOARD ou FOAMGLAS®
READY, sont fabriqués par la méme usine et dans les mémes conditions de contrdles que I’ensemble des produits
FOAMGLAS®.

Cette usine fait I’objet d’une certification ISO 9001, gage de la constance de la qualité de fabrication.

« FOAMGLAS® coll¢ a froid sur bac acier » — Edition Aott 2025 N°100-934-25-01
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RECOMMANDATIONS

En complément des prescriptions de mise en ceuvre figurant au Cahier des Charges « FOAMGLAS® collé a froid
sur bac acier » — Edition Aout 2025, une attention particuliére doit étre accordée au respect des conditions
suivantes :

e Pour la réalisation du procédé, il y aura licu de déterminer 1’effort admissible en dépression pour chaque ouvrage
a réaliser en fonction des différentes configurations possibles et les performances des colles cités au cahier des
charges (exemple : la largeur du pas de chaque support en tole d’acier nervurée et les dimensions en plan des
plaques Foamglas conduiront a un certain nombre de cordons de colle a prendre en compte pour la capacité
portante de la configuration étudiée).

e Comme indiqué au cahier des charges objet du présent rapport, ’application du procédé sur supports cintrés
nécessitera une étude préalable de faisabilité. Les conclusions de cette étude doivent indiquer, le cas échéant, les
dispositions particuliéres a adopter.

e Les supports a réhabiliter, doivent faire systématiquement 1’objet d’une étude de diagnostic préalable de
compatibilité avec 1’existant (structure porteuse). Les conclusions de ce diagnostic doivent permettre de décider
si la mise en ceuvre du procédé, objet du présent rapport, est possible. Elles doivent indiquer, le cas échéant, les

spécificités de la toiture a réhabiliter nécessitant d’éventuelles précautions particuliéres a prendre en compte.
e Le personnel de pose devra étre rompu a la mise en ceuvre du procédé objet du présent rapport.

e La socié¢t¢ PITTSBURGH CORNING FRANCE devra fournir une assistance technique a tout utilisateur du

procédé qui en exprime la demande.

N. B. Les entreprises mettant en ceuvre pour la premiére fois le procédé doivent obligatoirement demander, au

démarrage du chantier, une assistance technique a Pittsburg Corning France.

CONCLUSION

L’examen du Cahier des Charges V, ainsi que les éléments d’informations fournis par la société PITTSBURGH
CORNING FRANCE, permettent de conclure que la solidité du procédé peut étre assurée en cas de respect des
recommandations de I’article 6 ci-dessus.

AVIS D’ALPHA CONTROLE

ALPHA CONTROLE émet un Avis Favorable concernant I’aptitude a I’emploi du procédé « FOAMGLAS® collé

a froid sur bac acier » — Edition Aolt 2025, dans les limites arrétées par le présent avis (ex. : Art. 1, 6 et 7 du dit

avis technique).

Cette appréciation est valable jusqu’au 10 décembre 2026.

Le présent avis reste valable tant :

» Qu’un avis technique couvrant les domaines d’emploi envisagés par la présente enquéte ne soit pas obtenu
avant la date limite de validité du présent rapport.

» Qu’aucune modification de la réglementation en vigueur ne s’oppose a I’emploi d’un procédé tel que défini au
Cahier des Charges « FOAMGLAS® collé a froid sur bac acier » — Edition Aot 2025

» Qu’aucune modification ne soit apportée au produit par rapport au dossier soumis a I’appréciation d’ALPHA

CONTROLE.
Lol ottt ol

« FOAMGLAS® coll¢ a froid sur bac acier » — Edition Aott 2025 N°100-934-25-01





