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1. Beskrivelse og anvendelsesomrade

PC® 56 er en tokomponentkleeber uden oplasningsmidler.
Den ene komponent er en bitumenbaseret emulsion, og den I
anden komponent er pulver.

Blandingsforhold efter vaegt: 3 dele af komponent
A, 1 del af komponent B.

PC® 56 bruges til at kleebe FOAMGLAS®-plader pa beton,
murvaerk eller trae, til at kleebe to lag FOAMGLAS®-plader
sammen eller som overfladebelaegning pa FOAMGLAS®-
plader.
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2, Behandling

2.1 Forbehandling af underlaget

Underlaget skal veere rent, tert og frit for fedt, rust, stov, olie, fugt og afskalning. Overflader, der er forurenet med
forskallingsolie, skal forbehandles derefter. Pudslag skal veere sunde og haefte godt. Pa en porgs overflade skal der pafgres
en primer, der enten bestar af fortyndet PC® EM (1/10) eller 1 volumendel af den flydende komponent af PC® 56 fortyndet
med 10 dele vand.

2.2 Retningslinjer for klargering af kleeberen og pafering

Visse grundleeggende regler skal overholdes for at undga spild og opretholde de gnskede forhold:

- Afbindings- og paferingstiden pavirkes af temperaturen. (vejledende vaerdi = 60 — 90 min.)

- Pa&faringstemperatur +5 °C til +35 °C.

- Hav vand og mineralsk terpentin parat til rengering af veerktgjerne.

- Bland alle delene i beholderen. Undga at omhaelde og blande klaeberen delvist. .

- Pulverkomponenten skal tilsaettes lgbende til den flydende komponent i det angivne forhold, og der skal omrgres
omhyggeligt med en elektrisk boremaskine med rareenhed (750 W, tomgangshastighed 500 til 1000 omdr./m), indtil
blandingen er homogen og uden klumper.

- PC® 56 kan pafares én af eller begge de flader, der skal kleebes sammen. Hvis klaeberen kun pafgres den ene side, skal
det pafares FOAMGLAS®-pladerne og ikke underlaget. PC® 56 kan enten punktklaebes eller paferes hele overfladen pa
pladerne med en tandspartel i rustfrit stal (teenderne skal veere mindst 8-10 mm). Der bruges en tandspartel i rustfrit stal til
at deekke FOAMGLAS®-pladernes overflade.

— Veerktajet skal rengares jeevnligt.

- Det er vigtigt at fierne al overskydende klaeb fra de overflader pa FOAMGLAS®, der skal pafgres belsegning.

2.3 Renggring af veerktoj
Hvis klaeberen stadig er frisk, skal du rengere med vand. Hvis klaeberen allerede er tar, skal du bruge mineralsk terpentin.

2.4 Bemaerkning om produktsikkerhed
Alle materialesikkerhedsdatablade er tilgaengelige. Deres formal er at sikre, at kunden handterer og bortskaffer produktet pa
den korrekte méade.
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3. Tilgeengelighed og opbevaring

PC® 56 leveres i en beholder pa 28 kg (nettoindhold) — der bestar af 21 kg emulsion og 7 kg pulver

- Opbevares pa et kaligt (min +5°C) og tert sted i pakker, der er lukket omhyggeligt.
- Beskyttes mod varme og direkte sollys.
- Limen skal beskyttes mod frost.

4. Forbrug

Fuld klaebning med en tandspartel: 3,5 — 4,5 kg/m? kun pa plader
Punktlimning: ca. 2,5 kg/m? kun pa BOARDS

Som overfladebelaegning: ca. 1,5 kg/m?

Som forsteerket overfladebelaegning: ca. 2,5 kg/m?

Disse maengder er kun vejledende. Maengden afhaenger af underlagets egenskaber, FOAMGLAS®-pladernes
tykkelse, pafaringen, forholdene pa stedet osv.

5. Nogledata
Type Tokomponentlim, hydraulisk klaebning
Base Komponent A: bitumenoplgsning
Komponent B: kalciumsilikat, kalciumaluminat, kalciumaluminatferrit
Konsistens Dejagtig

Temperaturbegraensning

-15°C til +45°C

Pafaringstemperatur (luft og underlag)

+5°C til +35°C, pafer ikke pa frosset underlag

Pafaringstid ved 20 °C: ca. 90 minutter
Torretid ca. 3 timer

Udtarringstid flere dage

Massetaethed ca. 1,20 kg/dm?

Farve Sortbrun
Diffusionsmodstand p, vanddamp u = ca. 40 000

Vandoplgselighed

uoplaselig, nar den er fuldsteendig tor

Oplasningsmidler ingen
Brandreaktion (EN 13501-1) E

VOC fri
Giscode BBP 10

De fysiske egenskaber, der er angivet ovenfor, er gennemsnitlige vaerdier, som er malt under normale forhold. Disse veerdier
kan pavirkes af utilstraekkelig blanding, laegningstypen, lagets tykkelse og de atmosfeeriske forhold under og efter
pafaringen. Iszer tarretiderne pavirkes af temperatur, luftfugtighed, sollys, vind osv.




