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PC® 58 FORMGLAS

Klej bitumiczny na zimno
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1. Opis i przeznaczenie

PC® 58 to dwukomponentowy modyfikowany klej

na zimno na bazie emulsji bitumicznej niezawierajacy

rozpuszczalnikow. _

Moze by¢ stosowany jako klej oraz powtoka. Pod wzgle- P— r—

dem konsystencji PC® 58 przypomina standardowe bitum — Se—
na goraco. Po catkowitym wyschnieciu klej jest elastyczny —
i odporny na rozmaite roztwory solne, wode i stabe kwasy.

PC® 58 stosuje sie do naktadania ptyt FOAMGLAS® ';
na poziomych powierzchniach betonowych i porowatych |
powierzchniach betonowych. Stosuje sie go rowniez

do powlekania powierzchni ptyt FOAMGLAS® przed

natozeniem termozgrzewalnych membran bitumicznych

lub membran samoprzylepnych .
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2. Naktadanie

2.1 Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od smaru, pytu, ttuszczu, wilgoci. Na podtozu musi znajdowac sie grunt PC®
EM (rozcienczony 1 do 10). Ewentualnie uzy¢ mozna ptynnego komponentu PC® 58 (1 czes¢ komponentu ptynnego
rozciericzona 10 czesciami 10 wody).

2.2 Przygotowanie kleju lub warstwy stykowej

Aby zapobiec powstawaniu odpadéw i zachowac pozadane wiasciwosci, nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

- Wiazanie i trwatos¢ kleju zaleza od temperatury (standardowo ok. 15-20 min).

- Temperatura nakfadania + 5 °C do + 35 °C.

- Do czyszczenia mie¢ pod reka wode i rozpuszczalnik.

- Wymiesza¢ cafa ilos¢ kleju w pojemniku PC®58.

- Komponent proszkowy dodawac¢ jednostajnie w podanej proporcji do komponentu ptynnego i miesza¢ ostroznie za
pomoca mieszacza elektrycznego lub pneumatycznego (750 W, bieg jatowy 500 do 1000 r/min) do momentu
uzyskania homogenicznej mieszaniny bez grudek.

- Klej stosowac niezwtocznie po wymieszaniu.

NIE dodawac¢ wody w celu rozcienczenia mieszaniny. Moze to doprowadzi¢ do nieprawidtowego utwardzenia.
NIE mieszac kleju po pierwszym wymieszaniu. Moze to doprowadzi¢ do nieprawidtowego utwardzenia.

- PC® 58 przela¢ z pojemnika na podfoze i rozprowadzi¢ gumowa wycieraczka na catej szerokosci naniesionych
materiatow FOAMGLAS®, ok. 600mm.

- Zanurzy¢ krawedzie ptyt FOAMGLAS® w PC® 58, aby zapewnic¢ prawidtowe powleczenie.

- Utozy¢ ptyte FOAMGLAS® w kleju PC® 58 ok. 30 mm od zamontowanych ptyt i docisnac¢ ukosnie w kierunku
otwartego naroznika, faczenia ciasno, na zaktadke, catkowicie wypetnione.

- Jako powtoka powierzchni; wyla¢ wymieszany PC® 58 na zamontowane ptyty FOAMGLAS® i rozprowadzi¢ na catej
powierzchni za pomoca gumowej skrobaczki. Uwaga: Czas utwardzania przy 20 °C i wzglednej wilgotnosci 65%
wynosi okoto 90 min, po czym PC® 58 odprowadza wode.

- Po catkowitym wyschnieciu powtoki powierzchniowej zgrza¢ wodoszczelng membrane bitumiczng. Upewnic sig,
czy ptomien ma kontakt z masa bitumiczna, majac na uwadze prawidtowe przyklejenie membrany. Nie stosowac
ptomienia bezposrednio na powtoke. Ewentualnie zastosowa¢ mozna membrane samoprzylepna.

2.3 Czyszczenie narzedzi
Jezeli klej jest swiezo natozony — czysci¢ woda. Jezeli jest juz suchy — stosowac benzyne lakiernicza.

2.4 Uwaga o bezpieczenstwie produktu
Wszystkie karty charakterystyki (MSDS) sa dostepne. Gwarantuja one bezpieczna obstuge produktu i prawidtowa
utylizacje przez klienta.
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3. Dostarczenie i przechowywanie

FOAMGLAS

Pojemnik 32 kg (netto) — zawiera 24 kg emulsji oraz 8 kg komponentu proszkowego.

- Przechowywa¢ w chtodnym i suchym pomieszczeniu w szczelnych opakowaniach.

- Chroni¢ przed cieptem i dziataniem stonca.

- Chroni¢ przed mrozem.

4. Zuzycie

Jako klej: ok. 5 =7 kg/m2
Jako warstwa stykowa: ok. 2 kg/m?2

Podane ilosci maja charakter orientacyjny.

Zaleza one od wiasciwosci podtoza, grubosci ptyt FOAMGLAS®, warunkéw nakfadania i warunkéw terenowych, itp.

5. Gléwne dane

Rodzaj Klej dwukomponentowy, wiazanie hydrauliczne
Baza Komponent A: Emulsja bitumiczna

Komponent B: krzemiany wapnia, glinian wapnia, ferryt glinianu wapnia
Konsystencja Pasta

Granice temperatury uzytkowej

-15°Cdo +45°C

Temperatura naktadania (powietrze + podtoze)

+ 5 °C to + 35 °C (nie stosowac na zamarznietych podtozach)

Czas nakfadania

przy 20 °C ok. 90 min

Czas schniecia powierzchni

ok. 3 godziny

Czas schniecia na gtebokosci

1 do 3 dni

Gestos¢ masy wiasciwej

ok. 1,20 kg/dm3

Kolor

czarny/brazowy

Opor dyfuzyjny pary wodnej

y = ok. 25,000

Rozpuszczalnos¢ w wodzie

Nierozpuszczalne po catkowitym wyschnieciu

Rozpuszczalnik Brak
Reakcja na ogien (EN 13501-1) E

VOC Wolne
Giscode BBP 10

Fizyczne wiasciwosci wymienione powyzej sa wartosciami srednimi, zmierzonymi w standardowych warunkach. Wartosci moga
zaleze¢ od sposobu mieszania, sposobu nakfadania, grubosci warstwy i warunkow atmosferycznych panujacych podczas aplikacji i po

niej. Na czas schniecia wptywaja gtéwnie: temperatura, wilgotnos$¢ powietrza, promienie stoneczne, wiatr, itp.

Dodatkowe informacje zawarto w kartach technicznych (TDS). Ponoszona przez nas odpowiedzialnos¢ podlega ogélnymi warunkom sprzedazy, ktérych

zakresu nie rozszerzaja nasze dokumenty techniczne ani konsultacja z naszymi serwisantami terenowymi.
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