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1. Opis i przeznaczenie

PCe 56 to bezrozpuszczalnikowy klej
dwukomponentowy. Jeden z komponentdéw to emulsja
na bazie bitumu, a drugi — proszek.

Proporcje mieszania wagowo: 3 czesci

komponentu A, 1 cze$¢ komponentu B.

PCe 56 stosuje sie do klejenia ptyt FOAMGLASe do
betonu, powierzchni murowanych lub drewnianych, do
wigzania dwoéch ptyt FOAMGLASe, lub jako powtoka
powierzchniowa na ptyty FOAMGLASe.

2. Naktadanie

2.1 Przygotowanie podioza

Podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od smaru, rdzy, pytu, ttuszczu, wilgoci oraz tuszczen farby. Powierzchnie
zanieczyszczone olejem szalunkowym nalezy odpowiednio obrobi¢ wstepnie. Warstwy powinny by¢ mocne i dobrze
zwigzane. W przypadku powierzchni porowatej — nanie$é grunt sktadajacy sie z rozcienczonego PCe EM (1/10) lub
jedng czes¢ ptynnego komponentu PCe 56 rozcienczonego 10 czesciami wody.

2.2 Przygotowanie kleju i naktadanie
Aby zapobiec powstawaniu odpadéw i zachowa¢ pozgdane wiasciwosci, przestrzegac nastepujgcych zasad:
- Czas wigzania i nakladania zalezy od temperatury (zalecana wartos¢ = 60 — 90 min).
- Temperatura naktadania + 5 °C do + 35 °C (nie stosowa¢ na zamarznietych podtozach).
- Wymieszac catg zawarto$¢ w pojemniku. Kleju nie wolno przelewac ani miesza¢ czesciowo.
- Uzy¢ odpowiedniego miksera i mieszadta. patrz punkt 6: Narzedzia do mieszania
- Otworzy¢ wiadro i wyjg¢ worek z proszkiem. Usun wewnetrzng tacke i folie ochronna.
- Miesza¢ emulsje przez 10 - 15 sekund przy niskiej predkosci.
- Doda¢ WSZYSTKO NA RAZ w podanej proporcji do sktadnika ptynnego.
- Zmieszaé proszek w emulsji, zaczynajgc od WYSOKIEJ PREDKOSCI (450-600 obr./min z obcigzeniem)
przez ok. 2 do 3 minut do uzyskania jednorodnej mieszaniny.
- Przerwa w mieszaniu jest NIEDOZWOLONA
- Klej stosowaé niezwtocznie po wymieszaniu.

NIE dodawa¢ wody w celu rozcienczenia mieszaniny. Moze to doprowadzi¢ do nieprawidtowego utwardzania.
- Regularnie miesza¢ PC®56 recznie kielnig, aby uzyskac dtuzszg zywotnose.
- PC® 56 mozna nakfadac na jedng lub obie powierzchnie, ktére majg by¢ ze sobg sklejone. W przypadku
aplikacji jednostronnej, klej nalezy naktada¢ na ptyty FOAMGLAS®), a nie na podtoze. PC® 56 mozna
przyklei¢ punktowo lub natozy¢ na catg powierzchnie ptyt za pomocg zebatej pacy ze stali nierdzewnej
(zgbki powinny mie¢ gteboko$¢ co najmniej 8-10 mm).
- W przypadku ptyt FOAMGLAS® dla niektérych zastosowan klej mozna réwniez podzieli¢ na 8 réwnych
czesci — tzw. ,placki” (= 8 punktéw) na powierzchni piyty.
- Po natozeniu na catg powierzchnie w postaci kleju lub powtoki PC®56 nalezy rozprowadzic i
wypoziomowac jednym ptynnym ruchem. Unikaj naktadania kleju wiecej niz dwa razy za pomocg pacy
zebate;.
- Paca ze stali nierdzewnej jest uzywana do rozprowadzania na powierzchni ptyt FOAMGLAS®.
- Narzedzia i mieszadto nalezy regularnie czyscic.

- Wazne jest, aby usung¢ wszelkie pozostatosci kleju z wszelkich powierzchni FOAMGLAS®, ktdre majg by¢
pokryte tynkiem.

2.3 Czyszczenie narzedzi
Jezeli klej jest Swiezo natozony — czysci¢ wodg. Jezeli jest juz suchy — stosowac¢ benzyne lakiernicza.

2.4 Uwaga o bezpieczenstwie produktu
Wszystkie karty charakterystyki (MSDS) sg dostepne. Gwarantujg one bezpieczng obstuge produktu i
prawidtowg utylizacje przez klienta.
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3. Dostepnos$¢ i przechowywanie

PCe 56 dostarczany jest w pojemniku 28 kg (netto) — zawarto$¢ to 21 kg emulsji oraz 7 kg proszku cementowego.
- Przechowywac¢ w chtodnym, suchym i zamknietym pojemniku.

- Chroni¢ przed wysoka temperaturg i dziataniem promieni stonecznych.

- Klej nalezy chroni¢ przez dziataniem mrozu.

4. Zuzycie

Catkowite klejenie za pomocg pacy zebatej: 3,5 — 4,5 kg/ m?2 tylko dla ptyt typu SLABS
Wigzanie punktowe: ok. 2,5 kg/ m?2 tylko dla ptyt typu BOARDS

Jako powtoka powierzchniowa: ok. 1,5 kg/ m? (dot. SLABS)

Jako powtoka powierzchniowa, zbrojacej: ok. 2,5 kg/ m?

Podane ilosci majg charakter orientacyjny. Zalezg one od warunkéw podtoza, grubosci ptyt FOAMGLASe, warunkéw
naktadania i warunkéw terenowych, itp.

5. Giéwne dane

Rodzaj Klej dwukomponentowy, hydro-wigzanie
Baza Komponent A: emulsja bitumiczna
Komponent B: krzemiany wapnia, glinian wapnia, ferryt glinianu wapnia
Konsystencja pasta
Granice temperatury uzytkowe;j -15°C do + 45 °C w przyp. wigzania blokujgcego tarcie
Temperatura naktadania (powietrze + powierzchnia podstawy) [+ 5 °C to + 35 °C (nie stosowaé¢ na zamarznietych podiozach)
Czas naktadania Przy 20 °C: nakt. 90 minut
Czas schnigcia ok. 3 godziny
Czas dehydracji Kilka dni
Gesto$¢ masy wtasciwej ok. 1,20 kg/dm?
Kolor czarno-brgzowy
Opdr dyfuzyjny pary wodnej p = ok. 40 000
Rozpuszczalno$¢ w wodzie Nierozpuszczalne po catkowitym wyschnieciu
Rozpuszczalniki Brak
Reakcja na ogien (EN 13501-1) E
VOC Wolne
Giscode BBP 10

Fizyczne wiasciwosci wymienione powyzej sg wartosciami srednimi, zmierzonymi w standardowych warunkach. Wartosci mogg
zaleze¢ od sposobu mieszania, sposobu nakfadania, grubo$ci warstwy i warunkéw atmosferycznych panujgcych podczas aplikacji i
po niej. Na czas schniecia wptywajg gtéwnie: temperatura, wilgotno$¢ powietrza, promienie stoneczne, wiatr, itp.

Dodatkowe informacje zawarto w kartach technicznych (TDS). Ponoszona przez nas odpowiedzialno$¢ podlega ogdélnymi warunkom sprzedazy,
ktorych zakresu nie rozszerzajg nasze dokumenty techniczne ani konsultacja z naszymi serwisantami terenowymi.

6. Narzedzia do mieszania i mieszadta

- Mieszadta: - Narzedzia/Urzadzenia:

> 850 W




